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EK-MEGFELELOSEGI NYILATKOZAT

Mi
(Gyarto) Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
kijelenti, hogy a termékek: Faipari szalagflirész
Modell megnevezése 14-twelve szalagflirész, 14bx szalagflirész, 18bx szalagfiirész

megfelelnek a vonatkoz6 eurdpai iranyelvek alapvetd biztonsagi kdvetelményeinek:
- Az EK 2006/42/EK gépekre vonatkoz6 iranyelve,
- EU elektromagneses 6sszeférhetéségi iranyelv 2014/30/EU

Az EU-ban székhellyel rendelkez6, miiszaki dokumentaciot készité vallalat:

Név: IGM nastroje a stroje s.r.o.

Cim: Ke Kopaniné 560, Tuchoméfice, CZ-252 67
Tel: +420 220 950 910

E-mail: prodej@igm.cz

A hasznalati utasitasban szerepl6 telepitési és csatlakoztatési utasitasokat, valamint a gépekre vonatkozé iranyelv
szerinti altalanosan elismert miszaki és munkavédelmi szabdlyokat be kell tartani:
+  ENISO 12100:2010 Gépek biztonsaga - A tervezés altalanos elvei / Kockazatértékelés és kockazatcsokkentés.
« EN 1807-1:2013 Famegmunkald gépek biztonsaga. Szalagfiirészek. 1. rész: Pad tipusu szalagflirészgépek és
szalagflirészgépek.
«  EN 60204-1:2018/ Gépek biztonsaga. Gépek villamos berendezései. 1. rész: Altalanos kévetelmények.
« EN 13849-1:2015 Gépek biztonsaga. Vezérlérendszerek biztonsaggal kapcsolatos részei. 1. rész: Altalanos
tervezési elvek.
« EN 50370 -1:2005 Elektromagneses 0sszeférhetéség (EMC) - Termékcsaladszabvany szerszamgépekre - 1.
rész: Kibocsatas.
« EN 50370 -2:2003 Elektromagneses 0sszeférhetéség (EMC) - Szerszamgépek termékcsalad-szabvanya - 2.
rész: Zavartlres.
« EN 61000-4-2: Elektrosztatikus kistlés (ESD)
EN61000-4-4:2012 A gyors tranziens elektromos zavarokkal szembeni védettség vizsgalata
 EN 61000-4-6: 2014 Radiofrekvencias mezdék altal kivaltott vezetési zavarokkal szembeni védettség

A dokumentacioért felels: Head Product Management, Laguna Tools Inc.

Név: Torben Helshoj
Funkcio: Vezérigazgatd C
Alairas e LA
a meghatalmazott személy \U/\ (7 -,
Datum: oktober 15.
Helyszin: Laguna Tools Inc.
2072 Alton Parkway, Irvine, Kalifornia 92606, USA
Telefon: +1 800 234-1976
Fax: +1 949 474-0150
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HU - magyar
Hasznalati utasitas (az eredeti utmutaté gépi forditasa)

Kedves vasarlo,

Kdszonjik vasarlasat, és udvozoljik az IGM Laguna Tools gépek tulajdonosainak csaladjaban. Tisztaban
vagyunk azzal, hogy a mai piacon sokféle markaju famegmunkalé gép van, és nagyra értékeljik, hogy a
Laguna Tools markat valasztotta.

Minden Laguna Tools gépet gondosan ugy terveztek meg, hogy megfeleljen az tugyfél igényeinek. A
gyakorlati tapasztalatoknak kdszénhetéen a Laguna Tools folyamatosan innovativ precizios termékek
létrehozasan dolgozik. Olyan termékek, amelyek mialkotasok létrehozasara inspiraljak Ont, dromet
szereznek a munkajaban és tamogatjak a teljesitményét.

Ezt a szalagfiirészt ugy tervezték, hogy évekig biztonsagos miikddést biztositson Onnek. Kérjik, a gép
Osszeszerelése és hasznalata elétt olvassa el ezt a kezelési utmutatot.

Tartalomjegyzék
1. megfelel6ségi nyilatkozat
1.1 Garancia

2. a hasznalati utasitasrol

3. a gép specifikacioja
3.1 A gép felépitése
3.2 Miszaki adatok

3.3 Zajkibocsatas

4. altalanos munkavédelem
4.1 Biztonsagi utasitasok

5 Szallitas és szallitasi terjedelem
5.1 Szallitas és kicsomagolas

5.2 A gép atvétele

5.3 Szallitasi terjedelem

5.4 Telepités

5.5 Kicsomagolas

5.6 A szalagflirész rogzitése

6. 0sszeszerelés és beallitasok

6.1 A gumilabak felszerelése az alapkeretre

6.2 A mobil alapkeret 6sszeszerelése (opcionalis tartozék)
6.3 A munkaasztal beallitasa

6.4 A mérleg rogzitése

6.5 A megall6 felszerelése

6.6 Az asztalbetét beszerelése

6.7 Opcionalis vilagitas felszerelése

6.8 Tapfeszultség-csatlakozas
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7. teszt szalagfiirész

7.1 Bekapcsolas el6tt

7.2 A flrészlap felszerelése a szalagfiirészre
7.3 Flrészlap futtatasa

7.4 A flirészlap megfeszitése

7.5 A flrészlap futasanak beallitasa

7.6 A flirészlapvezetd elemek bedllitasa

8. a szalagfiirész miikodése

8.1 A szalagflirész hasznalata és az itk6z6 beallitasa
8.2 A medfelel6 flrészlap kivalasztasa

8.3 A flirészszalag dsszehajtasa

9. Karbantartas, hibak és hibaelharitas

1. megfelel6ségi nyilatkozat
Kijelentjuk, hogy ez a termék megfelel a jelen hasznalati utasitas el6z6 oldalan feltlintetett iranyelveknek és
szabvanyoknak.

1.1 Garancia

Az IGM nastroje a stroje s.r.o. arra térekszik, hogy mindig magas minéségl és hatékony terméket szallitson.
A garancia igénybevételére az IGM nastroje a stroje s.r.o. vonatkozo Uzleti és garancidlis feltételei
vonatkoznak.

2. a hasznalati utasitasrol

Ez a kézikdnyv az Uj gép beallitasait, karbantartasat és beallitasait tartalmazza. Az altalanos biztonsagi
utasitasokon tulmenéen ez a kézikdnyv NEM vonatkozik a specialis famegmunkalasi vagy fémmegmunkalasi
technikakra és a specialis biztonsagos mikédéshez sziikséges megfeleld biztonsagi évintézkedésekre.

3. a gép specifikacioja

A szalagflirész olyan flrészgép, amely két futokerék kozott egy hosszu, éles flirészszalaggal rendelkezik.
Els6sorban a fa felosztasara hasznaljak. Ezek a szalagflirészek két, egy sikban forgd kerékkel vannak
felszerelve, amelyek kozil az egyiket hajtjak. Maga a flirészszalag kilénb6z6 fogmérettel és fogosztassal
rendelkezhet, ami azt jelenti, hogy a gép minden oldalon hasznalhato, és a legkllonb6z6bb faanyagok
vagasat teszi lehetéve.

3.1 A gép felépitése
1. latdablak flrészlap feszessége
2. be/ki kapcsold

3. motor

4. gépallvany

5. szijfeszitd forgattyu

6. latéablak flirészlapvezetd

7. Ontési munkaasztal
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8. kézikerék a flrészfedél felfelé és lefelé torténé mozgatasahoz
9. flirészszalag-vezet6 elemek

10. hossziranyu megallitd készlet
11. szivofuvoka 100 mm

12. Gyorskioldékar

13. kurbli a szijvezetd beallitasahoz
14. opcionalis mobil alapkeret

15. aljzat

16. vagasi magassag rogzitése

17. jarékerék

18. fék

Megjegyzés: A mobil alapkeret és a vilagitas opcionalis tartozék.

0 17 14 18

A szalagflirész nem sok alkatrészbdl all. A f6 alkatrészek leirasa ebben a kézikdnyvben talalhaté. Ha nem
ismeri ezt a szalagfiirészt, szanjon idét a kézikdnyv ezen részének elolvasasara, hogy megismerkedjen az
alkatrészekkel és azok funkcidival.

1. latéablak fiirészlap feszessége

A flrészlap feszességének felhasznaldbarat szabalyozasara szolgal. Minél jobban 6sszenyomadik a rugo,
annal nagyobb a flrészlap feszessége. A flirészlap feszességének skalaja csak akkor mutat értéket, ha a
fUrészlap megfeleléen feszes. A flirészlap feszességének mérése torzitott értéket mutat. A flirészlap
feszességének kijelz6je a zart felsé hozzaférési ajton keresztil a latéablakon keresztil lathaté.
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2. be/ki kapcsoloé

Nyomja meg az 'l' gombot a gép bekapcsolasahoz. Nyomja meg az "O" gombot a gép kikapcsolasahoz. A
biztonsagi kapcsolé megnyomasa megszakitja a motorellatast. A biztonsagi kapcsolé visszaallitasahoz
forditsa el.

[ Not-Halt-Schalter

Start/Stopp

3. motor
A szalagflirész 1,9 kW teljesitmény( 230 V-os motorral van felszerelve. Ez hajtja meg az als6 jarokereket
egy hajtészijon keresztil.

4. a szalagfiirész allvanya
A szalagflirészallvany U alaku. A szalagflirészallvany robosztus, szilard tamaszt nydjt munka kdzben, és
biztositja a flirészlap feszességét.

5. szijfeszit6 forgattyu

A flrészlapfeszit6 és -forgatd rendszer fliggblegesen, a flirészlapfeszitdé kurblival mikddtethetd. A
fliggbleges mozgas dsszenyomja a rugoét, amely biztositja a flrészlap allandé feszességét, még akkor is, ha
a vagas soran keletkez6 hé hatasara a flirészlap hossza megné.

6. latéablak flirészlapvezeto
A flrészlap meghajtd kerekének megfigyelésére szolgalo latdéablak a gépallvany oldalan talalhaté.
Medgfigyelheti a firészlap megfelel vezetését és annak helyzetét az ontottvas keréken.

7. ontési munkaasztal

Az Ontéttvas munkaasztal megtamasztja a munkadarabot, és lehetévé teszi a kiilénb6z6 szdgekben torténd
elforgatast és vagast. A flirészlaptdl jobbra a gérvago kerités szamara hornyos vezetéssel van ellatva. Az
asztalbetét, amelyen keresztll a flrészlapot vezetik, k6zépen helyezkedik el. Ha a flrészlap elmozdul a
kézéppontbdl, ez az asztali betét megvédi a flirészlapot a sériléstél. A munkaasztal keresztvagasokhoz egy
vagokeritéssel is felszerelhetd. Az asztal mindkét oldala anyakkal és csavarokkal van 6sszekotve, hogy
megakadalyozza az asztal deformalédasat. Az anyakat és csavarokat mindig a munkaasztalhoz kell
rogziteni, és csak a flrészlap leszerelésekor vagy felszerelésekor szabad eltavolitani.
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8. kézikerék a flirészfedél felfelé és lefelé torténé mozgatasahoz

A fels6 vezetbelemek a kézikerékhez vannak rogzitve a flrészfedél felfelé és lefelé toérténd mozgatasahoz. A
magassag a kézikerékkel fliggblegesen allithatd. A vezetéelemeket ugy kell beallitani, hogy éppen a
vagando fa folott legyenek. Ez a beallitas a legbiztonsagosabb maddja a szalagflirész mikodtetésének.

9. flirészszalag-vezetd elemek

A flrészgép kétféle vezetbelemmel rendelkezik, egy a munkaasztal felett és egy az asztal alatt. A
vezetbelemek biztositjak a flrészlap stabilitasat és minimalizaljak a balra/jobbra, eldl/hatul torténd
elmozdulasat. A munkaasztal feletti vezet6elemek egy fliggblegesen allithaté féslire vannak szerelve. A felsé
vezetbelemek ugy allithatdk be, hogy mindig a vagandé munkadarab fol6tt legyenek. Ez maximalizalja a
szalagfiirészlap stabilitasat. A vezet6elemek keramiabetétekkel vannak ellatva, amelyekkel szinte nulla jaték
allithato be.

10. hossziranyu megallité készlet

A hosszanti kerités egy vezetd rudbdl, egy csuklébdl, egy hosszanti keritésrégzitébdl, egy skalabdl és egy
allithatd vonalzobdl all. A vezet6 rud a munkaasztal elulsé részéhez van rogzitve. A teljes hosszanti
keritéskészletet a vezetd rud mentén vezetik. A csuklé a vezetérudra csuszik, és a vagasi szélesség
kényelmes beallitasa érdekében tetszéleges helyzetben régzithetd. A hossziranyu tk6zérogzités harom
csavarral van a csuklohoz rogzitve. A vagokerités két forgattyuval van a rogzitéelemhez rogzitve, amelyek
lehetévé teszik a vagokerités asztalra torténé beallitasat. A hossziranyu megallé figgdleges (13 mm) vagy
vizszintes (140 mm) helyzetbe allithatd. Az asztal oldalan egy skala talalhatd, amely a hosszanti itk6zé és a
fUrészlap kézotti tavolsagot hatarozza meg. Megjegyzés: Minden egyes alkalommal, amikor a vagokeritést
eltavolitjak, a visszahelyezés utan helyesen kell beallitani.

11. szivofavoka 100 mm

A szalagflirész sok flirészport termel, ezért az elszivas nagyon fontos. A megfeleld elszivast ugy érheti el, ha
egy 100 méteres tdomlét csatlakoztat a gép oldalan 1évé elszivo fuvdkakhoz, amelyek maximalis elszivasi
kapacitasa 1699 m3/6ra. Minél erésebb az elszivas, annal jobb az On és a gép szamara.

12. Gyorskioldokar
A gyorskioldékar a szalagflirész hatuljan talalhaté. A gyorskioldokarral gyorsan kioldhaté a flirészlap
feszitése a gyors flrészlapcsere érdekében.

13. Szalagvezet6 beallitasa
A szalagvezetés beallitasa a flirészgép hatso részén talalhato, és a flirészszalag megfelel§ vezetésének
beadllitasara szolgal az ontottvas kerék mentén. A beallitas utan mindig rogzitse.

14. opcionalis mobil alapkeret

A mihelyen belili mozgatasra szolgald opcionalis készlet az allvanyhoz van rogzitve, és két rogzitett
kerékbdl all a szalagfiirész hatsé részén, valamint egy forgd kerékbdl a szalagfiirész eliilsé részén. A forgo
kerék egy labkarral mikodtethet6. Ha a forgd kerék ki van kapcsolva, a szalagflirész két labon all.
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Drehrad_-Set

Gummifule

15. opcionalis vilagitas
Az opcionalis vilagitas négy csavarral van felszerelve a szalagfiirész felsd részébe el6re kifurt lyukakba.

16. vagasi magassag rogzitése
A fels6 vezetbelemek egy fliggblegesen allithatd vezetdfésiihdz vannak rogzitve. A vezetéelemek
magassaganak beallitasa utan a fésl egy forgokerékkel rogzithetd.

17. ontott kerekek

A flrészszalagot két 6ntétt, poliuretan felllettel ellatott kerék vezeti. Ez a felllet vezeti a flirészszalagot és
védi a fogakat a kerekek ontott felliletétél. Az alsé kerék a meghajtéd kerék, és egy gumi meghajtészijjal van a
motorhoz régzitve. Az also kerék hajtja a flrészlapot, és lefelé huzza a munkadarab folé. A felsé kerék két
funkciot lat el. Az egyik funkcidja a flrészlap kiegyensulyozasa és vezetése, a masik funkcidja a flrészlap
megfeszitése. Mindkét funkcio allithato.

18. fék
A szalagflirész fékkel van felszerelve, amely egy labkarral mikodtethetd. A labkar mikddtetésekor a
jarokerék levalik a meghaijtasrdl, és a jarékerék megaill.

Scheibenbremse am Laufrad
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Biztonsagi boritasok

A flrészlap nagyon veszélyes lehet miikddés kdzben. A gépet tobbféle véddburkolattal szallitjak, amelyeket
mikodés kdzben fel kell szerelni és hasznalni KELL. Az alsé bejarati ajtora van felszerelve a védéburkolat,
amely csukott ajtoé esetén flggblegesen allithatd. A féslin is van egy fedél, amely a vagasi magassag
beallitasara szolgal.

Forgathaté és rogzitd mechanizmus

A fels6 kerék egy elforgaté és feszité mechanizmushoz van csatlakoztatva. Ez a mechanizmus allitja be a
kereket és a flirészlapvezetd helyes beallitasat. Ez a gép hatuljan lévé fogantyaval térténik, amely a
mechanizmust megnyomja, és igy a kerek tengelyét ugy allitjia be, hogy az az alsé kerékkel egy vonalban
forogjon. A masodik funkcio a flrészlap feszitése, amely a felsd kerék fuggdleges beallitasaval torténik. A
fogantyu a fels6 kerék alatt talalhato, és elforgataskor a kerék felfelé vagy lefelé mozog. A gép a
flrészszalag gyors kioldasara vagy feszitésére szolgalé mechanizmussal van felszerelve. Ez a gép hatso
részén talalhatd. A mechanizmus egy rugoval van ellatva, amely allandoé feszlltséget tart fenn, amikor a
flrészszalag a vagas soran keletkez6 hé hatasara kitagul.

Tapcsatlakozas
A szalagflirészt kabellel és haldzati csatlakozoval szallitjuk.

Azonositas
A hatoldalon talalhaté az 6sszes gyartasi adat, beleértve a gépszamot, a modellt és a flirészlap hosszat.

LAGUNIA C¢

Laguna_LT14BX Bandsaw
Model mband 14BX-220-250
Fower 1~230V 50Hz 9.8A P2=1 Slow S1
Specification ' 3-19mm x 2914-2946mm
vi=965 m /min  SCCR=6k A
Article No. Weight | 123kg

Series No. Year

LAGUNATOOLS 2072 Alton Parkway, Irvine, CA 92606
www. lagunatools.com

Ezt a szalagfiirészt ugy tervezték, hogy évekig biztonsagos miikddést biztositson Onnek. A gép
Osszeszerelése vagy hasznalata el6tt olvassa el teljesen ezt a kezelési utmutatét.

A fUrészlap folyamatosan az asztal felé mozog, ezért (a specialis vagasok kivételével) fennall a veszélye
annak, hogy az anyag a gép kezeldje felé dobddik, amit visszarigasnak nevezink. A visszarugas kockazata
az asztali flirésznél a legnagyobb.

Emiatt sok asztalos a szalagflirészt részesiti elényben, kiilénésen a kis darabok vagasakor. A szalagflirész
egyedulallé tulajdonsaga, hogy a munkadarabot a flirészlap kordl el lehet forgatni, hogy iveket hozzon létre.
Mivel a szalagflirészlap meglehetésen vékony, a nagyméretli munkadarabok kisebb teljesitmény mellett
vaghatok. Emiatt a szalagflirészt gyakran hasznaljak egzotikus faanyagok vagasara.
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3.2 Miiszaki adatok

motor

Megszakito

Lyuk az asztalban
Munkaasztal

Az asztal elforgathaté
Résvezetd a munkaasztalban
Az asztal magassaga
Futomivek

Vagasi magassag
Flrészlap hossza min.
Flrészlap hossza max.
Flrészlap szélessége max.
Flirészsav szélessége min.
Utmutaté elemek
HxSzxM

A gép nyomvonala

Tédmeg csomagolassal egyditt
Suly

Csomagolasi méretek
Mozgathat6 alapkeret
Vilagitas

3.3 Zajkibocsatas

Egyenértékii hangnyomasszint A az EN ISO 3746 szerint: 73,56 dB (A) bizonytalansag, K decibelben: 4,0 dB
(A) az EN ISO 4871 szerint. A megadott értékek kibocsatasi értékek és nem feltétlenll biztonsagos lizemi
zajszintek. Bar van 6sszefliggés a kibocsatasi szintek és az expozicid k6z6tt, ez nem hasznalhaté
megbizhatdéan annak meghatarozasara, hogy szikség van-e tovabbi megel6z6 intézkedésekre. Az
expozicios szinteket befolyasol6 tényez6k kdzé tartoznak a munkaterilet méretei, egyéb zajforrasok stb.
Vagyis a gépek és egyéb folyamatok szama. A megengedett expozicids szintek orszagonként is eltéréek

lehetnek.

230V, 2,237 kW, 50Hz, 1 fazisu
16 A, kikapcsolasi karakterisztika C (16/1/C)
346 mm

406 mm x 546 mm
-7°-t6l + 45°-ig.
9,5mmx 19 mm

965 mm

Ontottvas

330 mm

2914 mm

2946 mm

19 mm

3 mm

Keramia

713 x 755 x 1790 mm
800 x 683 mm

133 kg

123 kg

1857 x 673 x 618 mm
Opcionalis tartozékok
Opcionalis tartozékok

P2

www.igmtools.hu
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4. altalanos munkavédelem
FIGYELMEZTETES: A gép beinditasa elétt olvassa el a kezelési utmutatét, hogy sajat biztonsagat
garantalja.

1. Védje a szemét.

2 Ne tavolitsa el az elakadt anyagot, amig a flirészlap meg nem all.

3. Tartsa fenn a feszités, a flirészlapvezetd és a csapagyak helyes bedllitasat.

4 Allitsa be a keritést vagas el6tt.

5 Tartsa a munkadarabot szilardan az asztalon.

6. FELDOLGOZASKOR MINDIG HASZNALJON TOLORUDAT. Soha ne tegye kezét vagy ujjait a fiirészlap
kozelébe.

4.1 Biztonsagi utasitasok

- Tartsa miikddéképes allapotban az dsszes biztonsagi burkolatot.

- Tavolitsa el a szerszamkulcsokat és egyéb beallitasi eszkdzoket a szalagfiirész fellletérdl. Vegye
szokassa, hogy a gép bekapcsolasa elétt mindig ellenérizze, hogy minden beallitasi szerszamot és
szerszamkulcsot eltavolitottak-e a gép feluletérdl.

- Tartsa tisztan a munkatertletet. A rendetlen mihely vagy a gép kdzelében lévé rendetlenség balesethez
vezethet.

- Ne hasznalja veszélyes kornyezetben. Ne hasznalja a gépet vagy a szerszamokat nedves vagy nedves
kdrnyezetben, és ne tegye ki 6ket esének. A munkateruletnek jol megvilagitottnak kell lennie.

- Gyermekek elél elzarva tartand6. Minden gyermeket és tapasztalatlan személyt tartson biztonsagos
tavolsagban a munkatertlettdl.

- A mihelyt zarakkal, kdzponti kapcsolokkal vagy inditokulcsok tarolasaval védje a gyerekektdl.

- Munka kézben ne alkalmazzon tulzott erét. A megfelel6 gép vagy szerszam jobban és biztonsagosabban
végzi el a munkat a gépnek megfelel6 sebességgel vagy erdvel.

- Hasznalja a megfeleld eszk6zoket. Ne hasznaljon szerszamokat vagy tartozékokat olyan munkahoz,
amelyre nem azokat szantak.

- Hasznalja a megfeleld hosszabbitd kabelt. Gy6zd6djén meg arrdl, hogy a hosszabbitd kabel j6 allapotban
van. Ha hosszabbit6 kabelt hasznal, gy6z6djon meg arrdl, hogy az kelléen erés. A nem megfelelé
hosszabbit6é kabel hasznalata tulmelegedéshez vagy aramkimaradashoz vezethet.

- Viseljen megfelelé munkaruhazatot. Ne viseljen laza ruhat, nyakkendét, keszty(t, karkétét, gylrit vagy mas
olyan kiegészitét, amely beakadhat a mozgo alkatrészekbe. Javasoljuk a csuszasmentes cipé viselését. A
hosszu hajat kdsse 6ssze.

- Mindig hasznaljon szemvédét. Ha a vagas soran por keletkezik, hasznaljon arc- vagy porvédd maszkot is.
A mindennapi szemuvegek csak Utésallo lencsékkel rendelkeznek; nem jelentenek biztonsagos
szemvédelmet.

- A munkadarabot mindig megfeleléen rogzitse a véletlen elmozdulas ellen. Ha lehetséges, hasznaljon
bilincseket vagy munkadarabrégzité eszkdzt. Ezek hasznalata biztonsagosabb, mint a munkadarab kézzel
torténd tolasa, és emellett mindkét keze szabad a gép mikodtetésére.

- Ne hajoljon a gép részei folé. Mindig tartsa meg az egyensulyat.

- Rendszeresen végezze el a karbantartast. A tiszta és biztonsagos munkavégzés érdekében csak éles és
tiszta szerszamokat hasznaljon. Kévesse a kenésre és a tartozékok karbantartasara vonatkozé utasitasokat.
- A tartozékok, példaul a firészszalagok vagy a vezetSelemek cseréje elétt valassza le a gépet az
aramforrasrol.
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- CsOkkentse a véletlen inditas kockazatat. Gy6z8djon meg arrél, hogy a be-/kikapcsolé kikapcsolt allasban
van, miel6tt a gépet a tapegységhez csatlakoztatja.

- Csak az ajanlott tartozékokat hasznalja. Az ajanlott tartozékok a hasznalati utmutatoban talalhatok. A nem
ajanlott tartozékok hasznalata sérlilésekhez vezethet.

- Soha ne Iépjen ra a gépre. A szalagfiirész felborulhat, vagy véletlenll hozzaérhet a flirészlaphoz.

- Ellenérizze a gépalkatrészek sérilését. A gép Ujbdli hasznalata elétt gondosan ellenérizze a
védéburkolatokat vagy mas alkatrészeket, amelyek a korabbi hasznalat soran megsérilhettek. A megfelelé
mikodeés biztositasa érdekében ellendrizze a mozgo alkatrészek igazitasat, rogzitését, sérilését vagy egyéb
olyan koérilményeket, amelyek befolyasolhatjak a gép mikodését. A sériilt védéburkolatokat vagy
védbeszkdzoket a gép minden egyes hasznalata el6tt megfeleléen meg kell javitani vagy ki kell cserélni.

- az anyagmozgatas iranya. Az anyagot mindig a flirészlap, kés vagy mar¢ forgasiranyaval ellentétesen
adagolja.

- Soha ne hagyja felligyelet nélkiil a szerszamokat, hasznalat utan mindig kapcsolja ki a gépet. Ne hagyja a
gépet egyedill futni, amig az teljesen le nem all.

Mivel a flrészlap mozgasa mindig lefelé, a munkaasztal felé iranyul, a visszarugas veszélye alacsony
(kivéve a specialis vagasoknal). A visszarugas veszélye asztali flirész esetén a legnagyobb. Emiatt sok
asztalos a szalagflirészt részesiti elényben, kildndsen kis darabok vagasakor. A szalagfiirész egyedulallé
tulajdonsaga, hogy a munkadarab a flrészlap koérul elforgathatd, igy iveket hozva létre. Mivel a flirészlap
meglehetésen vékony, a nagyméretl munkadarabok kisebb erével vaghatok. Emiatt a szalagflirészt gyakran
hasznaljak egzotikus faanyagok vagasara.

5 Szallitas és szallitasi terjedelem
5.1 Szallitas és kicsomagolas

Az Uj gép kicsomagolasa el6tt mindig ellenérizze a szallito altal atadott csomagolast, szamlat és szallitasi
dokumentumokat. Gy6z8djon meg arrdl, hogy a csomagolason vagy a gépen nincsenek lathato sértlések.
Ellendrizze ezt, mielétt a sofér elhajt. Minden sérulést fel kell jegyezni a szallitasi dokumentumokban, és azt
On és a szallitonak ala kell irnia. Ezt kdvetden 24 6ran belll vegye fel a kapcsolatot a kereskedével.

5.2 A gép atvétele

A gép kicsomagolasahoz fogora, késre és villaskulcsra lesz sziiksége.

Megjegyzés: A gép nehéz, és ha kétségei vannak a leirt eljarassal kapcsolatban, kérjen szakszer(
segitséget. Ne prébalkozzon olyan eljarassal, amelyrél igy gondolja, hogy veszélyes vagy meghaladja az
erejét.

Megjegyzés: A gép ontottvas és acél alkatrészei korr6ziogatlo olajjal vannak kezelve. A gép uzembe
helyezése elétt a gép minden ilyen alkatrészét miiszaki alkohollal vagy miiszaki benzinnel zsirtalanitani kell.

A fogdval vagja el a gépet a raklaphoz régzité hevedert.
VIGYAZAT: RENDKIVUL OVATOSAN KELL ELJARNI, MIVEL A SZALAG FESZES, ES A VAGAS
SERULESEKET OKOZHAT.

A szalagflirészt egy polisztirol kartondobozban szallitjuk.
1. Nyissa ki a dobozt, és tavolitsa el a doboz fels6 részén Iévé laza alkatrészeket és polisztirolt.
2. Vegye ki a szalagfiirészt a csomagolasbdl. Legalabb két emberre van szlikség, a szalagflirész nehéz.
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3. Emelje fel az also polisztirolt, és vegye ki a szalagfiirész ala csomagolt alkatrészeket.
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Riegelkurbeln mGummifule und Schrauben
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Abb. 10 _[Tabelle [Montage Teile der Fiihrungsleiste und des Anschlags|®| T-Schliissel

5.3 Szallitasi terjedelem
- Szerelési segédeszkdzok a hossziranyu megalldhoz és a munkaasztalhoz (8., 9., 10. abra).

5.4 Telepités

Valassza ki a terlletet, ahol a gépet elhelyezi, mielétt a szalagfiirészt leemeli a raklaprél. Az elhelyezésére
nincsenek szigoru szabalyok, az alabbiakban néhany utasitast talal.

1. A kivalasztott pozicionak elegend6 helyet kell biztositania elol és hatul a vaganddé munkadarab szamara. Ha a
szalagflirészt kisebb munkadarabokhoz kivanja hasznalni, nem kell kbvetnie a fenti ajanlast.

2. elegend6 megvilagitas. Minél jobb a megvilagitas, annal pontosabban és biztonsagosabban tud dolgozni.

3. stabil és szilard padl6. Valasszon szilard, sik padlét, lehetdleg betonbdl vagy hasonld anyagbdl.

4. Allitsa fel a szalagfiirészt a tapegység és az elszivérendszer kdzelében.

5.5 A szalagflirész rogzitése

Erésen ajanlott, hogy a szalagflirészt ne hagyja 6rizetlentil és feliigyelet nélkul. Javasoljuk, hogy a
kezel6panelhez készitsen zarhato fedelet. A vezérlépanel lezarasara két lehetéséget javasolunk a kévetkezé
oldalon. A fedél késziilhet fabdl vagy mianyagbdl. EI8sz6r nyomja meg a vészleallitd gombot. Ezutan régzitse a
fedelet ugy, hogy a kezel6panel mindkét fogantyujara lakatot helyez (nem tartozék). Annak érdekében, hogy
megvédje a gépet a gyermekek vagy a tapasztalatlan személyzet illetéktelen hasznalatatol, a lakatok hasznalata
erésen ajanlott.
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Not-Hali-Schalter

Sicherheitsabdeckun 3 8
aus Holz g Vorhangeschlosser Sicherheitsabdeckung Vorhangeschlésser

aus Kunststoff

6. Osszeszerelés és beallitasok

6.1 A gumilabak felszerelése az alapkeretre

1. eljaras

A gumilabakat a gép ladabdl vald kivétele utan illessze az alapkeretre.

2. eljaras

1. fadeszkakkal fektesse ala a szalagfiirészt.

2. Szerelje fel az alapkeret gumilabait a szalagflirész hatso és elsé részébe.

Gummifulte
6.2 A mobil alapkeret 6sszeszerelése (opcionalis tartozék)
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1. fadeszkakkal fektesse ala a szalagfiirészt.
2 Szerelje fel a forgétarcsa-készletet a szalagflirész hatuljara.
3. Szerelje fel az elsd kerekeket a szalagflirész elejére, és tavolitsa el a két gumilabat.

Megjegyzés: Soha ne dolgozzon a szalagflirésszel, ha a forgd kerék nincs rogzitve.

vordere Réder

6.3 A munkaasztal beallitasa

Aufhang‘tj_ng der chwenkung A%

A munkaasztal felallitdsakor ajanlott, hogy két ember dolgozzon egytt: az egyik tartja az asztalt, a masik
pedig rogziti a munkaasztalt a szalagfiirészhez.

Negativschwenkung Sperre Negativschwenkung Bohrung

-

Anschlagschraube Negativschwenkung Sperre

A munkaasztal el van latva egy Utkdéz6csavarral a munkaasztal elforditas utani gyors beallitasahoz. Az
utkdzb8csavar a negativ elfordito reteszhez ér. A negativ elfordito retesz feloldasa utan a munkaasztal -7

fokig elfordithato.
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A szalagfiirészhez rogzitett munkaasztal

Aufhéngung der Schwenkung

Sperrkurbel

A munkaasztal felfiiggesztésbe torténé rogzitéséhez két reteszelét kell felszerelni. A munkaasztalnak a
firészlaphoz val6 igazitasa ebben a kézikbnyvben van leirva.

6.4 A mérleg rogzitése

Mérleg csavarokkal

Munkaasztal beépitett mérleggel

Roégzitse a vonalzét a munkaasztalhoz a mellékelt csavarokkal. Ne hizza meg teljesen a csavarokat, a
vonalzé helyzetét még be kell allitani a flrészlaphoz képest (lasd a kézikdnyv tovabbi részében).

_ Einstellung des MaRstabs

6.5 A megall6 felszerelése

1 Rogzitse a vezetbrudat a munkaasztalhoz a konzolok és csavarok segitségével.

Megjegyzés: A rogzitéfuratok és a vezetdrud vége kozotti tavolsag eltérd, és a legtavolabbi végnek kozelebb
kell lennie a szalagflirész hatuljahoz (az oszlophoz legkdzelebb).

2 Csusztassa az Utkdzo6tartot a vezet6 rudra, és rogzitse egy csavarral.
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3. csusztassa a megallét a mechanizmusra
4 Emelje meg kissé az Uitkdzbt, és rogzitse a rogzitécsavarokkal.

Anschlagstitze

Anschiag-Abgrenzer | ANSchlaghalter  Anschlagverriegelung

Anschlaghalter

Anschlag in horizontaler Position

Megallas vizszintes helyzetben
Sicherung des Anschlags

) Megallas fiiggoleges helyzetben

A keréktarto és a kerités egy nejloncsavarral a munkaasztal f6lé van emelve. Ez a csavar védi az asztal
fellletét a karcolasoktdl. A csavar allithato.
Megjegyzés: Az illusztracion az Utkdzd reteszel6csavarja ki van szerelve.
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Sechskantschllssel

Inbusschraube

6.6 Az asztali betét és a megall6 beszerelése

A gépet az asztalbetéttel egyutt szallitjuk, amelyet egy csavarral rogzitink. A firészlap felszerelése vagy
leszerelése el6tt az asztali betétet ki kell venni. Az asztali betét puha aluminiumbdl készilt, hogy ne sértse
meg a flrészlap fogait, ha azokkal érintkezik.

Az asztalbetétet csavarokkal szerelték fel a munkaasztal szintjéhez valo fliggbleges igazitashoz. Az asztali
betétet gyarilag be van allitva, sziikség esetén allitsa be. Helyezze a keritést a munkaasztal folé, és allitsa
be a csavarokat ugy, hogy az asztali betét egy szintben legyen a munkaasztallal.

ﬂcﬁeinlage

A hossziranyu tk6z6 visszatarto cipdjének felszerelése A hossziranyu Utk6z6 visszatarto cipdje a
kovetkez8kbdl allhat

A hossz beallitasa nem folytonos vagasokhoz hasznalhato. Az itk6z6cipé beallitasahoz az itk6zé felsé
oldalan 1évé T-nyilasu vezetében Iévé skalat fliggbleges helyzetbe kell szerelni. A "0" értéknek a flirészlap
lapjaval kell egy vonalban lennie. Allitsa az (itk6z6cip6t a kivant hosszusagra, és régzitse a fogantyuaval.

wi:-l h.-tmr.hln.ﬂnl lrllllthh-ll-llltlr"
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6.7 Opcionalis vilagitas felszerelése

Telepitett vilagitas

A lampa a szalagflirész fels6 részére van felszerelve az abran lathaté médon. A lampat csatlakozédugoval
szallitjuk. A kabelt ugy kell lefektetni, hogy soha ne legyen a szalagfiirészlap vagy a szekrényajtd kbzelében.
Az ajanlott kabelvezetés az abran lathato. Hasznaljon kabelbilincseket a kabel rogzitéséhez a szalagflirész
teteje mentén. Ugyeljen arra, hogy a kabelt ne vezesse at a szalagfiirész felsé részén Iévé lyukon.
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6.8 Tapfesziiltség-csatlakozas
A szalagflirészt 230 V-os csatlakozéval szallitjuk. A szalagflirészhez ajanlott 16A-os, C kikapcsolasi
karakterisztikaju megszakitot hasznalni. A motor bekapcsolasa a start/stop gombbal torténik.

7. teszt szalagfiirész
1. Zarja be a szalagflirész also6 és fels6 részének fedeleit.

2. Ellenérizze, hogy a piros biztonsagi kapcsolé a megfeleld allasban van-e.
3. Gyb6z6djon meg arrdl, hogy a gépen nincsenek szerszamok vagy laza alkatrészek.
4 Ellenérizze, hogy minden beallitasi és reteszeld fogantyl meg van-e huzva.

5. Ellenérizze, hogy nincs-e szalagflirészlap felszerelve: sokkal biztonsagosabb a gépet szalagfiirészlap
nélkdl tesztelni.

6. tapcsatlakozas.

7 Kapcsolja be a szalagflirészt a zdld gomb megnyomasaval.
8. Az also jarokerék elkezd forogni.

9. Ellenérizze, hogy a kapcsolé megfeleléen mikodik-e.

10. Futas kdzben (flrészlap nélkil) kapcsolja ki a gépet a stop gombbal. A motornak ki kell kapcsolnia és
meg kell allnia.

| Not-Halt-Schalter

13
)
;

ki
Q
3

15

iy

_ Start/Stopp
11 Ha a kapcsolok nem miikddnek megfeleléen, ne hasznalja a gépet a hiba elharitasaig.
12. Menet kdzben nyomja meg a piros vészleallitd kapcsolot. A motornak le kell kapcsolnia és meg kell
allnia.
13. Fékezzen menet kozben.
A motornak el kell valnia a hajtastoél, és meg kell allnia.
Ha a szalagfiirész nem felel meg ezen a teszten, a hiba elharitasaig nem szabad hasznalni.

7.1 Bekapcsolas el6tt

Kérjuk, a gép hasznalata el6tt olvassa el ezt a kezelési utmutatot.

1 Ha még nem ismeri teljesen a szalagfiirész miikodését, forduljon szakképzett személyhez.

2. Gondoskodjon a gép megfelel6 foldelésérdl és az 6sszes elektromos biztonsagi szabaly betartasardl.

3 Soha ne hasznalja a szalagflirészt, ha kabitdszer, alkohol vagy gyégyszer hatasa alatt all, vagy ha faradt.
4 Mindig viseljen véd6szemuveget vagy védbpajzsot és hallasvédelmet.

5. Hasznaljon porvéd6 maszkot: a szalagflirészekbél szarmazo finom pornak valé tartds kitettség veszélyes.
6. Vegye le a nyakkendéjét, gy(rdit, karorajat és minden ékszerét. Tilrje fel az ingujjat: nem akarja, hogy
barmi is beleakadjon a szalagflirészbe.
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7 Ugyeljen a védéburkolatok megfelelé felszerelésére, és mindig hasznalja azokat. A védéburkolatok
megvédik Ont a flirészlap érintésétdl.

8 Gy6z8djon meg arrol, hogy a flrészlap fogai lefelé, a munkaasztal felé mutatnak.

9. Allitsa be a fels6 fiirészlapfedelet Ugy, hogy az éppen a vagandé munkadarab folétt legyen.

10 Gy6z8djon meg arrdl, hogy a flirészlap helyesen van-e megfeszitve és vezetve.

11 Allitsa be a gépet, miel6tt a munkadarabot leveszi a munkaasztalrdl.

12 Tartsa tavol a karjat, kezét és ujjait a flrészlaptol.

13 Gydz8djon meg rola, hogy a megfelelé méretli és tipusu szalagflirészlapot hasznalja.

14 Tartsa er6sen a munkadarabot a munkadarabhoz. Ne prébaljon meg olyan anyagot vagni, amelynek az
alja ferde, hacsak nincs megfeleléen rogzitve.

15 A vagas végén hasznaljon kinyujtott kart (tolérudat). Ez a munka legveszélyesebb része, mert a vagas
befejezédétt, és a fiirészlapot felfedezték. Altalaban rendelkezésre allnak csuszotuskok vagy
meghosszabbitott karok.

16 Tartsa er6sen a munkadarabot, és megfelel6 sebességgel vezesse be a vagasba.

17 Ha a munkadarab elakad vagy mas okbdl ki kell venni a vagasbdl, kapcsolja ki a gépet.

7.2 A fiirészlap felszerelése a szalagfiirészre

Ahhoz, hogy a legtdbbet hozhassa ki szalagflirészébdl, megfelelé szalagfiirészlapot kell hasznalnia, és
megfeleléen be kell allitania a vezetését. Ez egy egyszeri miivelet. Ha megtanulja, hogyan kell helyesen
felszerelni és beallitani a szalagflirészlapot, a telepités csak néhany percet vesz igénybe. Legyen 6vatos a
flrészszalagok felszerelésekor, kiléndsen, ha azok szélesek. Mindig viseljen keszty(it és véddészemiiveget.

Klemmschraube

[N S;horung der Licke |

e
Liicke im Arbeitstisch

Kapcsolja le a szalagfiirészt a tapegységrol

1. A szoritocsavar meglazitasaval tavolitsa el az asztali betétet.

2. Vegye ki a forgattyut a munkaasztal résének rogzitéséhez.

3 Tavolitsa el a biztonsagi manyagbetétet az alsé jarokerékrél.

4. Lazitsa meg az oldalsé és hatsé vezetéket (felll és alul), amennyire csak lehetséges.

Ez biztositja, hogy a flirészlap vezetéi és feszitése ne zavarja a munkat az 6sszeszerelés soran.

5. Tekerje ki a fUrészlapot. Mindig viseljen keszty(t és véddszemliveget. A flrészlapon szennyez6dések
lehetnek: tisztitsa meg egy ruhaval a fogaktdl tavolabb, hogy a ruha ne akadjon bele a fogakba.

6 Ellenérizze a szalagflrészlap fogait és altalanos allapotat. Ha a fogak rossz iranyba mutatnak, a
szalagfiirészlapot vissza kell forditani. Fogja meg a flirészlapot mindkét kezével, és forditsa meg.

7. Helyezze be a flirészlapot a munkaasztal résén keresztlil.

8. Nyissa ki a szalagfiirész also és fels6 hozzaférési ajtajat. Helyezze a flirészszalagot a fels6 futokerék folé,
és huzza at a figgéleges oszlopon Iévé résen.

Ezutan helyezze a flirészlapot a flirészlap védényilasaba, és zarja be a fedél ajtajat.

9. Lazitsa meg a flrészlap rogzitékarjat, és forgassa el a flirészlap feszité kézikereket, amig az alsé
futokeréken elegendd hely marad a flirészlap felszereléséhez.
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10 Feszitse meg a flirészlapot a gyorskioldd kar mikddtetésével.
11 Allitsa be a fiirészlap feszességét sziikség szerint a flirészlap feszességének kézikerekével.

Séageband in der Liicke

7.3 Fiirészlap futtatasa
Flirészszalag futas az ontott kerekeken

Sokféle vélemény létezik a flrészlap helyes elhelyezésérdl a kerekeken. Egyesek azt javasoljak, hogy a
széles flrészlapokat ugy vezessuk, hogy a fogak éppen csak tulnyuljanak a kerék gumi fellletének szélén.
Masok azt javasoljak, hogy minden flrészszalagot, figgetlenil a méretétdl, ugyanugy, pontosan a keréken
Iévé szalag mentén vezessenek.

Az el6bbi modszer elénye, hogy a fogak nem érnek a gumi fellletéhez, az, hogy a jarokerék fellletét a fogak
nem karosithatjak.

Ennek hatranya, hogy a flirészlap nincs a jarékerék kbzepe mentén megfeszitve, ami a flrészlap
vandorlasat vagy rezgését okozhatja. Masrészrél viszont a kdzépen futé flrészlap elénye a stabilitas a
feszitésben, ami csdkkenti a vandorlas vagy rezgés valoszinlségét.

Ennek hatranya, hogy a tul nagy eltolasu szalagfiirészlapok hajlamosak a futékerekek gumiboritasat
karositani. A flirészszalag beallitasa nincs hatassal a szalagfiirész teljesitményére, mivel minden a kerekek
kozepen keresztll vezet. Javasoljuk, hogy az optimalis teljesitmény és a sima vagas érdekében minden
flrészszalagot az 6ntott kerekek kdzepén keresztlil vezessenek.

1. A flrészlap futasanak beallitasanak egyszerUsitése érdekében forgassa el a futdkereket lassan a vagasi
iranyba. A flirészlapnak lassan kell beéllnia a futdkerék mentén. Ha a flrészlap tulsagosan elére vagy
hatrafelé mozog, végezzen aproé korrekciokat a szalagflirész hatuljan 1évé vezetbtarcsa beallitasaval,
mikdzben a futdkereket forgatja.

Riegelschraube

7 |

) T Sageband im
- 1 Einstellung der Fihrung Maschinensténder

Amint a flirészlap a megfelel6 helyzetben van, feszitse meg.
Zarja le a cs6beallitast.
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Megjegyzés: A flirészlap feszitése a jelen kézikdnyv tovabbi részében kertl ismertetésre.

2. ne felejtse el visszaallitani a mGanyag fed6lapot.

Megjegyzés: A flrészlapot teljesen meg kell fesziteni ahhoz, hogy a flrészlap futasa végleges legyen.
Megjegyzés: A szalagfiirész miikédése kdzben ne végezzen semmilyen flirészlap futasbeallitast.
Megjegyzés: A gép allvanyanak oldalan van egy ablak a felsé jarokerék ellenérzésére.

7.4 A fiirészlap megfeszitése

Sokféle vélemény létezik arrdl, hogyan kell a szalagflirészlapot megfesziteni, és hogy szilkséges-e
szalagflrészlap-feszité mérdéeszkdz. Mielbtt megvasarolna egy szalagflirészlap feszességmeré késziléket,
keérjik, olvassa el az alabbi tanacsokat: A legtobb szalagfiirészlap feszességméré a szalagra van szerelve,
€s a beallitas soran méri a feszlltséget. Minden szalagfiirészlap gyartéja mas-mas tipusu, kilénb6zé
szakitészilardsagu acélt hasznal.

Ez azt jelenti, hogy az egyes acéltipusok kulénbdzd feszitési lehetéségeket kindlnak. Ha példaul a
szalagfiirészlap feszességmeéréjét egy szalagflirészlap gyartéjatédl vasarolja meg, akkor azt az adott gyartod
szalagflirészlapjaival valé hasznalatra szanjak, és nem feltétlenll ad pontos mérési eredményeket egy masik
gyarté szalagflirészlapjaival. Valéjaban semmi sem olyan gyors és pontos, mint az 6sszeszerelési
tapasztalat.

Az On gépét flrészlapfesziiltség-jelzével lattak el, amely a felsé kerék feszitérugojanak kitérését méri.
Javasoljuk, hogy ezt csak altalanos ajanlasként hasznalja, és a flirészlap feszitésekor kdvesse az
alabbiakban leirt eljarasok egyikét.

Bedienung der [
S&gebandspannubaly

i Sichtfenster zur Kontrolle
: der Einstellung

Anzeige der Sdgebandspannung

Ségebandspannung
(gespannt)

1. eljaras

Amikor a felsd kerékre néz, tegye az egyik ujjat a 9 drai pozicidba. Csusztassa az ujjat 15 cm-t lefelé, és
nyomja meg enyhén a flrészlapot. Az eltérésnek 4-6 mm-nek kell lennie. Helyezze vissza az dsszes fedelet,
és zarja be a hozzéaférési ajtot. Allitsa vissza az asztalbetétet, és ellendrizze, hogy a fiirészlap szabadon
mozog-e az asztalbetéten keresztll.

Gyb6z6djon meg arrdl, hogy minden szerszamkulcsot és laza alkatrészt eltavolitott a gépbdl. Csatlakoztassa
a gépet a tapegységhez. Kapcsolja be a gépet egy masodpercre, majd kapcsolja ki Ujra. Figyelje meg a
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flrészlap jarasat. Ha a flirészlap helyesen van vezetve, mikodtesse a gépet teljes teljesitményen. Ha a
firészlap futasat be kell allitani, ismételje meg a beallitast.
2. eljaras

Feszitse meg a flirészlapot az 1. moédszer szerint. Zarja be a hozzaférési ajtot, és gyb6z6djon meg arrdl, hogy
minden fedelet felszerelt. Inditsa be a szalagflirészt, és figyelje a flirészlapot a gép elejérél. Nagyon lassan
engedije fel a flrészlap feszitését, amig a flrészlap oszcillalni nem kezd (ide-oda forog).

Ezutan kezdje Ujra a flirészlap feszitését, amig a rezgések nem szlinnek meg, és a flirészlap nem fut
pontosan. A flirészlapot a flirészlapfeszitd kurbli egy teljes fordulataval feszitse meg.

Id6vel azt fogja tapasztalni, hogy az egyes szalagflirészlapok mérete és tipusa tobb vagy kevesebb
kiegészit6 feszités beallitasat igényli. Példaul egy 0,15 cm-es szalagflirészlap kevesebb beallitast igényel,
mint egy 1,9 cm-es szalagfirészlap. A tapasztalattal javulni fog a szalagfirészlap megfelel6 feszitésének
képessége.

Minden feszitési alternativa kulcsa az, hogy a flrészlap egyenes és minimalis fesziltségi legyen. Minél
kisebb a flrészlap feszessége, annal hosszabb a flirészlap élettartama és a gép élettartama is.

Megjegyzés: A fels6 jarokerék rugdval van felszerelve, amely allandé nyomast gyakorol a flrészlapra. A
szalagfiirészlappal torténd vagaskor hé keletkezik, ami a szalagfiirészlap lassu tagulasat okozza. A rugo
kompenzalja ezeket a hosszvaltozasokat: ezért Ugyeljen arra, hogy feszitéskor ne mozditsa el ezt a rugot.

Megjegyzés: Ha a gép hosszabb ideig (egy nap) nem tzemel, oldja fel a flrészlap feszlltségét. Ez
meghosszabbitja a flrészlap és a gép élettartamat. Ha a flirészlapot megfeszitve hagyja, a futokerekeken
bemélyedések vagy barazdak alakulhatnak ki, amelyek rezgéseket okozhatnak, vagy ronthatjak a gép
mikodését.

A feszliltség feloldasa jelentésen meghosszabbitja a gép, a csapagyak és a futdkerekek élettartamat. Ha
munka utan oldja fel a flrészlap feszitesét, jol lathatoan jeldlje meg, hogy "feloldva”. Jegyezze fel, hogy a
fUrészlapot hany fordulatszammal lazitotta meg: igy vagy On, vagy egy masik kezel6 tudja, hogyan kell a
firészlapot ismét helyesen megfesziteni.

a flirészszalagot

1. Kapcsolja le a szalagfiirészt a tapegységrél.

2. Tavolitsa el a szoritot, amely a munkaasztal két részét dsszetartja.

3. tavolitsa el az dsszes fedelet.

4. Huzza ki az asztali betétet.

5. Oldja fel a fels6 jarokerék feszultségét.

6. Nyissa ki a hozzaférési ajtot, és vegye ki Grészlapot (viseljen védészemuveget); huzza ki kénnyen a
munkaasztal résén keresztul.

7.5 A flirészlap futasanak

A legtébb vezetbelemet ugy tervezték, hogy a flirészlapot a flirészlap hatoldalan Iévé oldalsé vezetéelemek
felett vagy alatt vezetik. Ez a flirészlap akaratlan elfordulasat okozhatja, ha a vagott anyag nyomast gyakorol
a flrészlap hatsé vezetbelemére.

Ezt a nem kivant csavarodast a Laguna vezet6elemek kikiiszobolik: ezek vezetik a flirészlapot a hatsé
vezetl felett és alatt, igy a flirészlap verhetetlen stabilitast kap. A szabadalmaztatott Laguna vezet6elemek
keramiabdl készilnek. Ennek az anyagnak az elénye a kopasallésaga, ezért hosszu éveken at biztonsagos
mikodést kell, hogy biztositson.
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Kérjiik, olvassa el az alabbi utasitasokat, amelyek segitenek a Laguna vezetési rendszer
optimalizalasaban.

A vezetérendszer helytelen beallitasa - mas rendszerekhez hasonléan - karosithatja a flirészlapot vagy
magat a gépet. A vezetdelemek teste nem érintkezhet a flirészlappal.

Javasoljuk, hogy a flrészlapot kézzel, megfeszitett vezetéelemek nélkiil vezesse, amig meg nem
bizonyosodik a flrészlap helyes vezetésérdl. Csak ezutan rogzitse a vezetéelemeket, és hagyja, hogy azok
vezessek a flrészlapot.

Megjegyzés a Laguna keramia vezetéelemekrol.

1 Amikor a flrészlapot a szalagflirészre szereli, igazitsa a vezetéelemeket az ajanlasnak megfeleléen, és
vezesse a flirészlapot kézzel a vezetbelemeken legalabb két teljes fordulaton keresztil.

2. A szalagflirészlapot helytelenll hegesztheti, és a pontatlansag karosithatja a keramia vezetéelemeket
(hatsé vagy oldalso fellilet) vagy a szalagflirészlapot. Ha a szalagfiirészlap nem megfeleléen van hegesztve,
kildje vissza a kereskeddnek vagy gépelje meg.

3. A hatso vezet6 keramiabdl készllt, és amint a flrészlap ranyomadik, surlédas keletkezik a flirészlap és a
keramia kozott. Ez a folyamat szikrakat okozhat. Ez egy normalis jelenség, amely fokozatosan megsziinik,
ahogy a flrészlap hatlapja elhasznalodik.

4. a hatso vezetdn egy kis barazda alakul ki (ez normalis jelenség). Ajanlott a hatsoé vezetét 8 éranként kb.
15 fokkal elforgatni. Ez megakadalyozza a horony elmélyllését, és a vezetéelem egyenletesen kopik.

5 A Laguna 1412 szalagflirész vezet6rendszere 0,6-1,9 mm-es szalagfiirészlapokkal mikodtetheté.

6 A Laguna vezet6rendszer keramia vezetbelemeket hasznal a flirészszalag vezetésére. Ez a rendszer
szamos elénnyel jar (nincs hévezetés, kopasalldésag stb.). Az egyetlen hatranya a vezetéelemek
torékenysége, ezért nem szabad leejteni 6ket, vagy nagyon rossz mindségl szalagfiirészlapokkal hasznalni.

A fent leirt mlveletek barmelyike eltérheti vagy mas médon karosithatja a keramia vezetéelemeket, és
ezaltal karosithatja azok mikodését. A vezetbelemek barmilyen sérulése nem tartozik a garancia hatalya
ala.

7. Az oldalso vezet6elemeket a gép beinditasa el6tt meg kell huzni, kildnben fennall a gép karosodasanak
veszélye a flirészlap elakadasa vagy maguknak a vezet6elemeknek a sérlilése miatt.

8 Friss fa vagasakor a gyanta a flirészlapra tapadhat. A keramia vezet6elemek

segitenek tisztan tartani a flirészlapot, mivel felfogjak a gyantat. Ezért célszeri(i a vezet6elemeket a lehetd
legkdzelebb rogziteni a firészlaphoz. Ne feledkezzen meg azonban arrdl, hogy a flrészlap fogai nem
érintkezhetnek a vezetbelemekkel. Még ha a vezet6elemek segitenek is eltavolitani a gyantat, egyes
faanyagok olyan mértékben gyantasithatjak a szalagfiirészlapot, hogy azt oldészerrel kell tisztitani

7.6 Utmutato elemek testreszabasa

A flrészlapnak a hatsé vezetd kdzéppontja mentén kell futnia, mig az oldalsé vezetéelemeknek a
flrészlappal parhuzamosan kell elhelyezkednilk. Ha a vezet6elemek ettél a helyzettdl eltérnek, allitsa be a
kovetkez6 ajanlasok szerint:
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A fels6 oldalso vezetdéelemek parhuzamos beallitasa.

Lazitsa meg az oldals6 vezetdelemeket, és hizza 6ket a lehet6 legtavolabb egymastél. Oldja ki a teljes
vezetbkészletet, és tolja el a flrészlaprol. Huzza a hatso vezetét maga felé, hogy enyhén érintse a
firészlapot, és rogzitse. Lazitsa meg a forgdkart, amely a vezetéelemek el6re- és hatrafelé torténd
mozgatasat vezérli.

Allitsa be a keramia vezetéelemeket tgy, hogy azok a flirészlappal parhuzamosak legyenek, és ne a
firészlap fogainak sikjaban legyenek. Ebben a helyzetben huzza meg a vezetdelemeket. Nyomja meg
enyhén az egyik oldals6 vezetéelemet Ugy, hogy az a flirészlaphoz érjen, és rogzitse. Ismételje meg ezt az
eljarast a masik vezetéelemmel.

Ugyeljen arra, hogy a flirészlap és a vezetéelem kézott minimalis rés legyen. A hézag megfelelé6 méretének
meghatarozasahoz hasznalhat példaul egy papirlapot. Hizza meg a szoritét, és vegye ki a papirt.

Forditsa el kézzel a szalagfiirészlapot, és tgyeljen arra, hogy a hegesztési varratok ne érjenek a
keramiahoz, mert ez sértilést okozhat. Ha a flrészlap nem megfeleléen van hegesztve, javitsa meg, vagy
kildje vissza a kereskeddnek.

Forditsa el kézzel a flirészlapot, és ellendrizze, hogy az megfeleléen van-e vezetve, és hogy a flirészlap
megfelel6 mindségi-e. Ha a flrészlap hatulja hozzaér a vezetéelemekhez, allitsa be a flrészlapot, vagy
kildje vissza a kereskeddnek.

Spannung der seitlichen
Fluhrungselemente

Rickenflhrungselement Eingestellte Flihrungselemente ﬂ

Klemme des Rickenfihrungselements

Flirészlapvezet6 - alul.

Az also flrészlapvezetének két rogzitbecsavarja van, amelyek meglazitva lehetévé teszik a vezet6 elére és
hatra mozgasat. Forgassa el kézzel a flrészlapot, és gy6z6djon meg arrdl, hogy a flirészlap helyesen van-e
vezetve. Lazitsa meg a vezet6elemek allitocsavarijait.

Lazitsa meg a két bilincset, amelyek a vezetdelemek elére- és hatrafelé torténd mozgasat szabalyozzak.
Allitsa be a keramia vezetéelemeket tgy, hogy ne érjenek a készlethez, és hiizza meg.

Helyezzen egy bankjegyet vagy egy darab papirt a fiirészlap kézé. Ovatosan csusztassa az oldals6
vezetbelemeket a flirészlapra. Hizza meg a csavarokat, és vegye ki a papirt vagy bankjegyet. Forgassa el
kézzel a flrészlapot, és Ugyeljen arra, hogy a hegesztési varratok ne érjenek a keramiahoz, mert ez sérulést
okozhat.

Ha a flrészlap nem megfelel6en van hegesztve, javitsa meg, vagy kuldje vissza a kereskeddnek. Lazitsa
meg a hatsé vezetd szoritécsavarjat, és mozgassa elbre ugy, hogy enyhén érintse a flrészlap hatuljat.
Rogzitse a csavart.
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Forditsa el kézzel a flirészlapot, és ellenérizze, hogy az megfeleléen van-e vezetve, és hogy a flirészlap
megfeleld mindségi-e. Ha a flrészlap hatso része hozzaér a vezetéelemekhez, allitsa be a flirészlapot, vagy
kildje vissza a szallitéjanak.

Megjegyzés: Valdszinileg ugy fogja talalni, hogy a vezet6elemek kénnyebben beallithatok, ha a
munkaasztal 45 fokban el van forgatva.

Megjegyzés: A hatso vezetbelemet 8 éranként kb. 15 fokkal célszer( elforgatni. Ez jelentésen
meghosszabbitja a vezetbelem élettartamat.

Olvassa el a jelen hasznalati utasitas elején talalhatoé biztonsagi utasitasokat, mielétt barmilyen fat

vagna.
Sicherung der
Fihrungselemente
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8. miikodése
8.1 A szalagfiirész hasznalata és az uitk6z6 beallitasa

A szalagflirészeket leginkabb az ives vagashoz tarsitjak, de az egyenes vagas is gyakran szbéba johet.
Valojaban gyakran hasznaljak keresztvagasokhoz, és ezekre a célokra sokkal biztonsagosabb, mint a
szalagfiirész. Raadasul kevesebb fat fogyaszt a vagas soran. Egzotikus faanyagok vagasakor, ahol
minimalis hulladékra van sziikség, a szalagfiirész kiléndsen kedvezd.

A vagas biztonsagosabb, mivel lefelé iranyul; nincs visszarugasveszély, ami néha az asztali firészek vagy a
vagoflirészek esetében eléfordul. A szalagfiirész vastag munkadarabok vagasara is alkalmas - csak néhany
vagofirész vagy asztali flirész képes nagyméretli alkatrészeket kezelni.

A szalagflirésszel torténé vagas egyik hatranya a fellletkezelés: a szalagflirésszel nem olyan j6, mint asztali
vagy keresztvago flirésszel. A megfeleld, j6 mindségi szalagflrészlapok hasznalataval azonban elkerilhetd
a rossz fellleti fellletkezelés

Hosszanti szelvény

A hosszanti vagas a szalak mentén torténik. A négy leggyakoribb vagas a szalak mentén a kdvetkez6: A
hosszanti vagas, a szdgvagas, a keresztvagas €s az elvalaszto vagas. A szalagflirésszel végzett
hossziranyu vagasokhoz két altalanosan hasznalt technika létezik. Az egyik a munkadarab vezetésére
szolgalo pont hasznalata.

A munkadarab vezetésére szolgald egyetlen pont hasznalata a flrészlap vandorlasi hajlamanak készdnheté.
A flrészlap elhajlasardl beszéllnk. Egy tamasztopont lehetbvé teszi a gépkezeld szamara, hogy ellenbrizze
a kitérést és kompenzalja a pontatlansagokat. Egy kis tapasztalattal elkertlhet6k a pontatlansagok ezzel a
modszerrel.

Masrészt, mivel On egy igazi szalagfiirészt vasarolt, a legtdbb mivelethez nem javasoljuk ezt a modszert. A
masik modszer a vagokerités hasznalata. A megfelel6 beallitassal gond nélkll vaghat, a vagokerités
kikliszoboli a pontatlansagokat, és igényes vagy nagy keruletd munkaknal feltétlenl sziikséges. Ha egyszer
elsajatitotta a vagovas helyes beallitasat, akkor az elsé mddszert egy ponttal kevesebbet fogja hasznaini.

A hossziranyu megall6 beallitasa

1. eljaras

1. HUzzon egy egyenes vonalat a munkadarab széle mentén.

2. Vezesse a munkadarabot a vagasba a rajzolt vonal mentén. Ha a flirészlap eltér, a vagast a flirészlap
megdontésével kell kiegyenliteni.

Ez a flrészlap kitérési szdge, és ezutan kell beallitani a vagokeritést. 4. 4. Lazitsa meg a szoritdcsavarokat,

hogy be tudja allitani a hossziranyu megallét. lgazitsa a vagdkorlatot a munkaasztalra rajzolt vonalhoz, és
hdzza meg.
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2. eljaras

1 A régzitécsavarok meglazitasaval allitsa parhuzamosan a flirészlaphoz a keritést. Nem szikséges
pontosan beallitani a keritést; az tovabb allithato.

2 Vagjon egy darab hulladékfat a megallé mentén. Allitsa meg a vagas kdzepén.
3 Figyelje meg a flirészlap hatuljanak helyzetét a vagasban.

A fUrészlap hatuljanak a vagas kézepén kell lennie, de kdnnyen el6fordulhat, hogy a flirészlap egy iranyba
dél.

4 Kissé lazitsa meg a szoritécsavart, és allitsa be az Uitk6z6t.
Ismételje meg a 2., 3. és 4. Iépést, amig a megallo helyesen be nem allithato.

Megjegyzés: El6fordulhat, hogy kisebb mddositasokra lesz szikség, amig a beallitdsokat nem tudja
ellendrizni.

Néhany prébalkozas utan ez a beallitas egy perc alatt elvégezheté.

Megjegyzés: Minden egyes szalagflirészlap eltér, ezért az egyes elemeket minden egyes
szalagflirészlapcsere utan ujra be kell allitani.

Megjegyzés: Ha egy kis idét szan a kerités helyes beallitasara, akkor végsé soron megkiméli az idegeit és
noveli a szalagflirész teljesitményét.

Beallitott skala

Az asztal oldalan talalhaté egy skala, amellyel meghatarozhato a flirészkerités és a flrészlap kozotti
tavolsag. Megjegyzés: Minden egyes alkalommal, amikor a vagokeritést eltavolitjak, a visszahelyezés utan
helyesen kell igazitani.

A helyes beallitas utan

1. Rogzitse az Utkoz6t a horonyvezet6ben.

2. mérje meg a tavolsagot a flrészlap elllsé része és az Utkdz6 kdzott.

3. Ellendrizze a tavolsagot a mérlegen.

4 Lazitsa meg a csavarokat, és allitsa be szikség szerint.

5. Huzza meg a csavarokat, és ellenérizze ujra a tavolsagot.
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Einstellnute

A megall6 helyzete
Megallas vizszintes helyzetben Megallas fiiggéleges helyzetben

A Kerités két pozicidban (vizszintes és fugg6leges) hasznalhatd. A vizszintes allas keskeny munkadarabok
vagasara alkalmas; a flggéleges allasu keritéssel a hasonl6 vagasok veszélyes és nehezen kivitelezhetéek
lennének. A fuggdleges helyzetben 1évé kerités idealis a magas munkadarabok vagasahoz.

A hossziranyu utk6zé helyzetének megvaltoztatasa

1. Lazitsa meg az éntvényvezetd szoritécsavarjait.

2. Huzza ki az utk6z6t az ontvényvezetdbdl.

3. Helyezze be a megallét a masik horonyvezetébe, és huzza meg a régzitécsavarokat.

Tangencialis vagas

A tangencialis vagas azt jelenti, hogy a deszkat a magassaga mentén vagjuk. A szalagflirész az egyik
legsokoldalubb gép a mlhelyében: Hasznalhatja vastag és vékony, illetve lapos és csavart anyagok
vagasara. Hasznalhatja vastag anyag vagasara, hogy furnérokat, vékony deszkakat stb. készitsen beldle.

Ez lehetbvé teszi a kildbnb6z6 anyagok feldolgozasat anélkil, hogy tovabbi berendezéseket kellene
vasarolnia. Amikor egy tablat érintélegesen vagunk a magassaga mentén, két rész keletkezik, amelyek
olyanok, mint egy kép és egy tikdrkép. Ezeknek a tengelyszimmetrikusan szimmetrikus tablaknak az
O0sszeragasztasat nevezzuk konyvillesztésnek.

Megjegyzés: A kerités vagy a munkaasztal alatamasztasa nélkiili vagas veszélyes, és keriillendé. Ez a
megjegyzés kiillonésen fontos a kerek faanyagok vagasakor.
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8.2 A megfelel6 fiirészlap

Szalagfiirészlapok - Altalanos bemutaté

A szalagflirészlapok kivalasztasa és hasznalata atfogo téma, amellyel szamos konyv foglalkozik. A
kézikdnyvnek ez a része ezért csak altaldnos utmutatd és bevezetés a témaba.

Valassza ki a szalagfiirészlapot

A szalagflirészlap megfelel6 kivalasztasa az elsé 1épés a teljes szalagflirész megfeleld teljesitménye felé. A
leggyakrabban feltett kérdés: "Hogyan valasszuk ki a megfelel szalagfiirészlapot?". A valasz nem is olyan
egyszer(, és az alabbiakban leirjuk, hogy miért. EI6sz0r is:

Nem létezik univerzalis szalagflirészlap minden alkalmazashoz. A szalagfiirészlap kivalasztasa attél figg,
hogy milyen munkat szeretne vele végezni. A széles, nagy fogazasu szalagflirészlapok gyors és durva
vagasokhoz, a finom és vékony szalagfiirészlapok viszont finom munkakhoz alkalmasak.

A szalagfiirészlapok gyUjteménye a munka 0sszetettségével egyltt ndvekszik. Egy rosszul kivalasztott
szalagflirészlap egy id6 utan eltérhet. A megfeleld szalagflirészlap kivalasztasa meghosszabbitja az
élettartamot, és egyben biztositja a szalagfiirész maximalis teljesitményét.

Korlatozas

Ez az a méret, amelynél a fogak szélesebbek, mint a flrészlap hatulja. Minél nagyobb a készlet, annal
nagyobb a keresztmetszet és annal kisebb a vaghaté sugar.

Ez el6ny0s olyan faanyagok vagasakor, amelyek hajlamosak a fiirészlapot beszoritani. Minél kisebb a
készlet, annal kisebb a vagas és annal kisebb a vaghatoé sugar; ez kevesebb hulladékot is jelent.

A fogak fellletkezelésével (pl. karbiddal) ellatott flirészszalagok nem kerlinek beallitasra, mivel a fogak
szélesebbek, mint a flirészszalag hatulja.

Vastagsag
Minél vastagabb a szalagflirész lapja, annal feszesebb és simabb a vagas. Minél vastagabb a
szalagflirészlap, annal inkabb hajlamos a térésre.

Fogtavolsag

Altalaban fog per inch-ben (TPI/ZpZ) adjak meg. Minél nagyobb a fog, annal gyorsabb a vagas, mivel a fog
mélyebb horonyaljjal rendelkezik, amely nagyobb kapacitassal rendelkezik a flrészpor eltavolitasara a
vagasbol. Minél nagyobb a fog, annal durvabb a fellletkezelés. Minél kisebb a fog, annal lassabb a vagas,
mert a fognak kicsi a horonyalja, és kisebb a flirészpor eltavolitasanak képessége a vagasbol. Minél kisebb a
fog, annal finomabb a vagas és a vagott anyag felllete.

Anyag keménysége

A megfelel6 fogosztasu szalagfiirészlap kivalasztasakor figyelembe kell venni a vagandé anyag
keménységét; minél keményebb az anyag, annal finomabb fogosztasra van szikség. Példaul az egzotikus
keményfakhoz, mint az ébenfa vagy a rézsafa, finomabb fogosztasu szalagflirészlapra van szukség, mint a
klasszikus keményfakhoz, mint a tdlgy vagy a bukk. A puhafak, mint példaul a fenyéfa, gyorsan eltdmitik a
szalagflirészlapot, és igy csdkkentik a vagasi kapacitast. Ha azonos szélességben kilénb6zé fogazasi
konfiguraciok kozil valaszthat, akkor nagy valészinliséggel elfogadhato valasztast talal egy adott munkahoz.
Kuldnboz6 jelzék segitségével felismerheti, hogy az On éltal kivalasztott szalagfiirészlap fogkdze tul nagy
vagy tul kicsi.

Példaul:

Helyes fogk6zdk
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A flrészlap gyorsan vag. A flrészlap alig melegszik fel vagas kézben. Az anyagot nem kell nagyon
belenyomni a vagasba. Minimalis motorteljesitményre van szikség. A szalagfiirészlap hosszu ideig kivalo
mindségl vagasokat készit.

Tul kicsi a fogkoz tul kicsi

A szalagflirészlap lassan vag.

A tulzott hétermelés id6 elétti karosodast vagy gyors tompulast okoz. Nagy nyomast kell gyakorolni az
anyagra. A teljesitményt hiaba kell ndvelni. A flrészlap gyorsan elhasznalédik.

Tul nagy fogk6zok
A flrészlap élettartama rovid. A fogak gyorsan elkopnak.
A szalagflirész vibral.

Savszélesség

Méret a flrészlap hatuljatol a fogakig. Minél nagyobb ez a méret, annal feszesebb és egyenesebb a vagas.
Ezt a méretet nevezik hajlitasi szilardsagnak. A tul széles flrészszalagok azonban nem alkalmasak kisebb
sugaru vagasokhoz.

Minél vékonyabb a szalagfiirészlap, annal rugalmasabb, de hajlamosabb is az elhajlasra. Ezeknek a
fUrészszalagoknak kisebb a hajlitoszilardsaguk, de kisebb sugarak vagasara alkalmasabbak.

Ehhez a szalagflirészhez 3 mm széles szalagfirészlapok alkalmasak.

Fogkoz szélessége
Minél nagyobb a készlet, annal kisebb a szalagflirésszel vaghatd sugar, annal t6bb fat tavolit el, és annal
nagyobb flrészer6re van szukség, mivel tobb munkat végez. Ugyanakkor: minél nagyobb a készlet, annal
nagyobb a hulladék.

Fogak délése

Vagasi sz6g vagy fogforma. Minél nagyobb a sz6g, annal agresszivebb a szalagfirészlap fogazasa és annal
gyorsabban vag. A gyors vagas egyben a fogak gyorsabb tompulasat és az azt kdvetd rossz felliletkezelését
is jelenti. Az agresszivebb szalagfiirészlap fogai puhafak vagasara alkalmasak, keményfa vagasakor nem
tartanak sokaig. Minél kisebb a sz6g, annal kevésbé agressziv és annal lassabb a vagas. Ez a fogtipus
kllondsen alkalmas keményfahoz. A nagyobb délésszdgii fogak progresszivebb szdget zarnak be. Ezek a
vagasi felllettdl eltérd gyors vagasokhoz alkalmasak. A nulla szégben délésszog nélkuli fogak a
fellletkezelés figyelembevételével finom vagasokra alkalmasak.

Foghézag
A fogak kozotti terilet, amely eltavolitja a port és a flrészport a vagasbdl; minél nagyobb a fogkdz, annal
nagyobb a fogkdz.

Ek szége
a fogcsucstol hatrafelé. Minél nagyobb a szdg, annal agresszivebb a szalagfiirészfog, de annal térékenyebb
is.
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Hajlitészilardsag
A hajlitasi szilardsag a szalagflirészlap ellenallasa hatrahaijlitaskor. Minél szélesebb a szalagflirészlap, annal

nagyobb a hajlitasi szilardsaga; egy 2,5 cm-es szalagflirészlap tehat sokkal nagyobb hajlitasi szilardsaggal
rendelkezik, mint egy 3 mm-es szalagflirészlap, és a vagasok is egyenesebbek és stabilabbak lesznek.

A szalagflirészlap kivalasztasa

Amint azt az el6z8 részben mar észrevette, a szalagfiirészlap kivalasztasakor szamos paramétert kell
figyelembe venni. Vegye figyelembe, hogy a szalagflirészlap kivalasztasa attol figg, hogy milyen tipusu
munkat kivan elvégezni a szalagfiirésszel. Ha van tapasztalata a szalagflirésszel val6 munkavégzésben,
akkor biztosan van elképzelése arrél, hogy melyik szalagfiirészlap milyen tipusi munkahoz alkalmas.

Ha nincs ilyen tapasztalata, vagy nem tudja biztosan, hogy milyen tipust munkat fog végezni a géppel, akkor
javasoljuk, hogy olyan valasztékot vasaroljon, amely nagyjabdl megfelel az alabb felsorolt
flrészszalagoknak. Idével meg fogja talalni a kedvenc flrészszalagjait.

1. 6 mm x 6 TPI. Kicsi, agressziv szalagfiirészlap, amely a fellletkezelésen kivtil éles ivek és gyors
vagasokhoz is alkalmas.

2.6 mm x 14 TPI. Kicsi, finom szalagfiirészlap, amely a fellletkezelés szempontjabdl alkalmas a gérbékhez,
de nem a sebességre.

3. 13 mm x 3 TPI. Mindenoldalu flirészlap nagy sugaru és révid egyenes vagasokhoz. A vagas gyors, de a
fellletkezelés gyenge.

4. 19 mm x 3 TPI. Mindenoldalu flirészlap egyenes vagasokhoz és nagy sugaru vagasokhoz.

5. 25 mm x 2 TPI. Alkalmas érint6leges egyenes vagasokhoz, idealis furnérgyartashoz.

Kerekitse le a flirészszalag hatuljat

A legtobb miveletnél célszeri a flrészlap hatuljat lekerekiteni. A Laguna szalagfiirészek keramia
vezetbelemekkel vannak ellatva, amelyek mikodés kdzben lekerekitik a flrészlap hatuljat. Ha mégis ugy
dont, hogy lekerekiti a flirészlap hatuljat, kdvesse az alabbi utasitasokat.

A lekerekitett flirészlap hatlap biztositja a flirészlap zOkkendmentes vezetését a vezetbelemben. Az éles
farészlap hatulja nem surlédik a vezetéelemhez csavaraskor; ezen kivll a lekerekités kisimitja a hegeszteési
varratot. A lekerekitett hatu szalagflirészlap jobban mozog az anyag éles gorbuletein.

A vezet6 bedllitasahoz kapcsolja be a gépet, és tartson egy kdszoriikovet a hatlap egyik oldalahoz.
Kerekitéskor viseljen védészemuveget. Ismételje meg ugyanezt az eljarast a masik oldalon. A csiszolokovet
kissé a hatlap kézepe felé mozditsa el. Minél erésebben nyomja a fiirészlapot, annal tébb fémet tavolit el.

Ugyeljen arra, hogy a gépben ne legyen flirészpor vagy finom por, mert a szikrak tiizet okozhatnak.
Kulénbdsen évatosan jarjon el a 6 mm-nél kisebb flirészszalagok lekerekitésekor: a lekerekitéskor fellepd
nyomas eltéritheti a flirészszalagot a vezetéelemtél. Ezért ne nyomja tulzottan a flirészlapot a csiszolokdvel.
Arra is Ugyeljen, hogy a csiszolékd éppen a szalagvezetd elem alatt legyen.

A lekerekitésnél fokozott dvatossagra van szikség, mivel keze kdzel van a flrészszalag fogaihoz.
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A flirészlap torésének okai

1. a szij vastagsaga tul nagy a jarokerék atméréjéhez képest.

2. hibas hegesztési varratok.

3. elégtelen feszités, kildndsen tulfeszités; a feszitérugd nem tolti be a rendeltetését.

4 Javasoljuk, hogy a flirészlap feszitését munka utan, kildndsen éjszaka lazitsa meg (meg kell jelélni, hogy
a flirészlapot meglazitottak).

5. tengelyen kivdli jarékerék.

6. a jarokeréken lévé ellentmondasok, példaul felgytlemlett por, firészpor vagy gyanta. Ezek a problémak
kénnyen orvosolhaték: Ujbdli beallitassal, a mikodési moéd megvaltoztatasaval vagy a flrészlap cseréjével. A
valtoztatasokat egymas utan kell elvégezni.

A szalagfiirészlap tompulasa - okok
1. helytelentl beallitott oldalsé vezetéelemek vagy hatsé vezeté.
2. helytelenll vezetett flirészlap a futékerekeken.

3. nem megfelel6 flrészlap. A tul keskeny szalagflirészlap meghaijlik és csokkenti a szalagflirész vagasi
teljesitményét. A flrészlapnak megfelel6 fogosztassal és savszélesseéggel kell rendelkeznie.

4. a fogosztas tul kicsi (tul sok fog per inch - ZpZ/TPI)

5. Egyes fafajtak gyorsan tompitjak a szalagflirészlapot, kiilénésen az egzotikus keményfak (teak, akac stb.).
A magas sziliciumtartalmu fak szintén gyorsan tompithatjak a szalagfiirészlapot; mar egy 15 cm-es vagas is
tompithatja a szalagflirészlapot.

6 Egyes egzotikus faanyagok a végeken szinnel vannak jeldlve. Ez szabalyozza a fa szaradasat. Ez a szin
azonban nagyon koptaté hatasu, és tompithatja a szalagfiirészlapot. Ezért ajanlatos a szines végeket
levagni.

Radiotablazat hasznalata

Hacsak nem nagyon jartas a szalagfiirészen valé munkaban, a sugarvagasok készitésekor célszerl egy
asztalt vezet6ként hasznalni. llyen sugaras tablazatokat talalhat famegmunkalasi kézikonyvekben,
sajtocikkekben vagy a szalagfiirészlapok csomagolasan. Ezek eltérhetnek egymastdl, de ettdl fuggetlendl
altalanos ajanlasokként szolgalnak az egyes ivek vagasahoz megfelel6 szalagflirészlap kivalasztasahoz.

Minden szalagflirészlap mas és mas, ahogyan a gépkezeld altal alkalmazott technikak is: ezért nem lehet
szabvanyositott tablazatot késziteni. A szalagflirészlap folyamatosan képes barmilyen, a tablazatban
megadottnal nagyobb vagy azzal megegyez6 sugaru gorbuletet vagni. Példa: egy 5 mm-es szalagflirészlap
8 mm sugaru vagy 1,6 cm atmérdji kort vag. Annak teszteléséhez, hogy az 5 mm-es szalagflirészlap
megfelel-e egy adott goérbilethez, helyezzen egy 10 eurocentes érmét (kb. 20 mm) egy mintadarabra.

Az 5 mm-es szalagflirészlap nagyobb ivet vag, mint az érme, de nem kisebbet. A megfelel§ szalagfiirészlap
meghatarozasahoz hasznalhat mindennapi targyakat, példaul érméket vagy tollakat. Az 50 eur6centes érme
mérete megfelel a 6 mm-es szalagfirészlappal végezhetd legélesebb vagasnak.
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Egy 1 eurdcentes érmével (17 mm) megmérheti a legélesebb gorbiletet, amely egy 5 mm-es
szalagflirészlappal elballithatd. A ceruzaradir mérete megfelel a 3 mm-es szalagflirészlappal készitheté
legélesebb vagasnak. Egy kis tapasztalattal mar nem lesz sziksége érmékre vagy ceruzakra. Vannak
modszerek az ivek vagasanak egyszerUsitésére. Ha csak egy éles vagast szeretne végezni, akkor
elévaghatja az anyagot, vagy tdbb menetben vaghatja.

Ha sok vagas var Onre, akkor a nagyobb ivekhez szélesebb flirészlapot hasznalhat, majd a sziikebb ivekhez
keskenyebb flirészlapra valthat. A flrészlap cseréjével gyakran idét takarithat meg a vagas soran. A fenti
abra csak egy durva ajanlas, és nem méretaranyos. A fenti informaciokbdl sajat diagramot készithet.
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8.3 A fiirészszalag 0sszehajtasa
A szalagflirészlap 6sszehajtasi eljarasanak leirasa bonyolultabb, mint a tényleges eljaras. Mindazonaltal az
alabbiakban egy egyszeri bevezetést talal arrél, hogyan kell ezt elvégezni.

1. moédszer

A szalagflrészlap 6sszehajtasa el6tt vegyen fel hosszu ujju védéruhazatot és munkakeszty(it. Tartsa a
szalagfiirészlapot maga el6tt ugy, hogy a fogak a testétdl tavolabbra mutassanak. Tartsa a szalagfiirészlapot
ugy, hogy egyik labaval a foldon alljon. Fogja meg a szalagfiirészlapot mindkét kezével, kérilbelil a 10 6ra
és 2 dra poziciéban, a hiivelykujjak kifelé néznek (1. |épés).

Lassan hajlitsa a flrészszalag felsd felét a testétél tavolodva a padlé felé (2. |épés). Hozza 6ssze mindkét
kezét, és a kezével felcserélve keresztezzen két hurkot. Folytassa, amig harom hurok nem lesz.

Megjegyzés: Célszerl olyan anyagra hajtogatni, amely nem karositja a fogakat (fa, karton). Ne Iépjen erével
a flirészlapra: a labanak meg kell tartania a flirészlapot, nem szabad ralépnie. A fogak megsértiilhetnek, ha
ralép. A helyes fogas egyértelm(i szemléltetése érdekében az abran lathaté kezelé nem visel keszty(it. A
szalagflirészlap hajtogatasakor mindig viseljen keszty(t.
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Megjegyzés: Hajtogataskor viseljen véddkesztyit.

2. modszer

A kovetkez6 modszer csak kisebb szalagfiirészlapok esetében alkalmazhaté. Ez a mdédszer ugyanugy
mikaodik, mint az elsé modszer, a kilonbség az, hogy a szalagflirészlapot egy kézzel tartja: a
szalagflirészlapot a fels6 részénél fogja meg, az also felét pedig a labaval (a fogak a testétél tavolabbra
mutatnak).

Fogja meg a kezével a flrészlapot, és forditsa el ugy, hogy a kdnydke a testétdl tavolabbra mutasson.
Forditsa a tenyerét korllbelll 180 fokkal a teste felé, és folytassa az elforgatast, mikézben a flirészlapot
lenyomja (2., 3. és 4. 1épés). A flrészszalagot harom hurokba hajtja (kész).
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1. lépés

4. lépés Kész

3. médszer

Kormanykerék médszer. Fogja meg a szalagfiirészlapot ugy, mintha egy kormanykereket tartana a 9 és 3
6rai poziciéban. Egyidejlileg forditsa bal kezét felfelé, jobb kezét pedig lefelé. Amint a szalagflirészlap elkezd
elérefelé hajlani, hozza kdzelebb egymashoz mindkét kezét, és egyidejlileg dontse a bal kezét jobbra, a jobb
kezét pedig balra. A flirészszalag harom hurokba hajlik. A mddszer masodik variacioja az, hogy a
flrészszalagot a fent leirtak szerint tartjuk, de mindkét kezuinket befelé forditjuk, hogy az izlleteinket
lathassuk, és a flirészszalag ismét harom hurokba hajlik.

1. lépés 2. lépés
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4. lépés Kész

9. Karbantartas, hibak és hibaelharitas

Minden szerszam és gép rendszeres karbantartast igényel - ez aldl a szalagfiirész sem kivétel. Ebben a
részben a szalagfiirész rendszeres karbantartasara és apolasara vonatkozo utasitasokat talal. Altalaban
csak teflonalapu kenéanyagok hasznalata ajanlott. A kzénséges olaj vonzza a port és a szennyez6déseket,
mig a teflon kiszarad, és kevésbé valdszini, hogy szennyezddés és flirészpor halmozédik fel a gépben.

A kerekek tisztasaga és karbantartasa

Az egyik f6 probléma a tisztasag, kiiléndsen a jarokerék tisztasaga. Vagaskor por és flirészpor hullik az alsé
jarékerékre. Forgataskor a flirészpor a jarokerékre tapad. Ez kilondsen fenyéfa vagasakor fordul elé.

A jarokeréken lévé flrészpor rezgésekhez vezethet, csokkentheti a flirészlap élettartamat, vagy ronthatja a
vezetését. Az alsé jarokeréken lévé kefe megakadalyozza a flirészpor felhalmozédasat. Rendszeresen
ellendrizze a kerekeket, hogy ne halmozédjon fel flirészpor, kildnésen az alsé keréktarcsan.

A kerekek fellletkezelése gumibdl készil, amely ugyanugy kopik, mint az autégumik. Kézépen kopnak, ami
a jarokerék kidudorodasat okozza. Ez a deformacié megneheziti a szalagflirészlap helyes vezetését. Ezért
fontos a jarokerék fellletkezelésének eredeti alakjanak megdrzése. A jarokerék felliletének tisztitasara és
eredeti alakjanak megdrzésére a legjobb mébdszer a csiszolopapirral térténd csiszolas.

A jardkerék régi fellilete megkeményedhet. Ebben az esetben ajanlott a jarokerék felliletének kezelése.
Példaul 100 g Krénung csiszolopapirral torténd csiszolassal. Ez eltavolitja a régi gumit és feltarja az Uj gumit.
Csiszolaskor a kerekeket kézzel kell hajtani (a szalagflirészbe nem szabad flirészlapot szerelni).
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Reinigungsbirste

Utmutaté elemek

Rendszeresen ellendrizze a keramia vezet6elemeket és a hatsé vezetdket: nem lehetnek repedezettek vagy
torottek. Ha sértltek, ki kell cserélni 6ket. Ellenkezé esetben karosithatjak a szalagflirészlapot vagy
csOkkenthetik a szalagfiirész vezetéképességét. A vezetbelemeket rendszeresen meg kell tisztitani, és
minden gyantat és szennyezddést el kell tavolitani. A tisztitdshoz barmilyen oldészert hasznalhat. A tisztitas
utan hasznaljon teflonalapu kenéanyagot.

Hajtoszij
A hajtoszijnak sok évig kell kitartania (a hasznalattdl figgden), de rendszeresen ellendrizni kell, hogy nincs-e

rajta repedés vagy altalanos kopas. Ha barmilyen sérilést észlel, cserélje ki a meghajtoszijat.

Hajtoszij cseréje

Stellschraube

2\

Riemenscheibe || Antriebsriemen | Mutter des Laufrads

A meghaijtoszij cseréjéhez az alsé jardkereket el kell tavolitani.

1. Lazitsa meg a motor csavarjait, €s mozgassa a motort Ugy, hogy a meghajtészij feszessége teljesen
meglazuljon.

2. Lazitsa meg az also futokerék tengelyanyajat (a szalagfiirész hatuljan).

3. Vegye ki az also jarokereket a szalagfiirészbdl. Célszer(i a jarokereket egy lehuzéval eltavolitani.

4 Cserélje ki a meghajtoszijat.

5. Allitsa vissza az also jarokereket, és rogzitse a tengelyanyaval.

6. Feszitse meg a meghajtészijat, és hizza meg a motorcsavarokat.

Megjegyzés: Jobb, ha a meghajtoszijat még azelbtt kicseréli, hogy a miikddés soran hiba Iépne fel.
Megjegyzés: Legyen Ovatos az also jarokerék kezelésénél, nehogy megsériljenek a csapagyak.
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Asztalbetét

Az asztali betét aluminiumbdl készilt, és ugy tervezték, hogy csdkkentse a flirészlap sérilését, ha az
érintkezik vele. Ha az asztali betét hézaga tul széles, vagy az asztali betét megsérdult, ki kell cserélni. Az
asztali betétet a munkaasztalon lévé furathoz kell rogziteni. Az asztali betétet négy csavarral szallitjuk, hogy
a munkaasztalhoz igazithato legyen.

Stellschrauben |

Raktar
Minden csapagy tomitett és nem igényel karbantartast. Ha egy csapagy meghibasodik, cserélje ki.

Korrézié

A szalagflirész acélbdl és ontottvasbol készilt. Minden csupasz felllet korréziéra hajlamos, ha nincs védve.
Ha a gép nincs folyamatos Gzemben, ajanlott a munkaasztalt viasszal kezelni. Minden mozgé csupasz
felUletet (vezetbelemek, a felsé szalagvezetd és a fogaskerék fogfésiije stb.) teflonalapu kenbéanyaggal kell
védeni.

Fogazott fésii fogaskerékkel
A flrészlap fliggbleges vezetdje a gyari beallitasban keril szallitasra. Ha a mechanizmus eltér, akkor azt be
kell allitani. Ez egy bonyolult eljaras - a javitast csak meghibasodas esetén szabad elvégezni.

A hattamla vezetéjének beallitasa elol/hatul

1 A szalagflirész erre a célra négy szoritdcsavarral és két hatlapfejl csavarral van felszerelve.

2. Lazitsa meg kissé a rogzitdcsavarokat.

3. A felsé hatlapfeji csavar meghuzéasaval tolja elére a vezetdelemet. A vezetéelemet az als6 hatszogleti
csavar meglazitasaval toljuk hatra.

4 Csak kis médositasokat végezzen. A rogzitécsavarokat a vezetéelem fliggéleges mozgasanak ellenérzése
el6tt huzza meg. Megjegyzés: A gép gyarilag be van allitva, és nincs szikség beallitasra.

Klemmschrauben C_Sechskantschraube_D]

Schrauben A
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A fék beadllitasa
Beallitas hatulrol Beallitas elolrél (meghajté kerék nélkul

5 Stellschraube

A fékpedal kioldasat a hatso forgatdgombbal lehet beallitani (az 6ramutaté jarasaval megegyez6 iranyba
forgatva).

Az ellils6 beallitashoz forgassa el a csavart (hatlapos csavarkulccsal) az éramutaté jarasaval megegyez6
iranyba.

Allitsa be a munkaasztal felfiiggesztését a fiirészlaphoz képest.

Megjegyzés: A gép gyarilag be van allitva, és nem igényel tovabbi beallitast. Egyes alkatrészek azonban
szallitas kdzben elmozdulhatnak.

A bedllitasi csavarokhoz valé hozzaféréshez dontse meg a munkaasztalt 45 fokkal, és rogzitse.
A bedllitas csak az 1. és 3. emel6csavarral lehetséges.
Az emel6csavar S és a szoritocsavarok 6 csak a rogzitésre szolgalnak.

1. A munkaasztal 90 fokos beallitasa mellett allitson be egy szbget az asztalra, és gy6z6djon meg arrol, hogy
a flrészlap nem ddl elére vagy hatra. A flrészlap hatoldalan kénnyebb ellen8rizni a parhuzamossagot.

2. Dontse meg a munkaasztalt 45 fokkal, és rogzitse.

3 Lazitsa meg az emel6csavart 5 és a rogzitécsavarokat 6 [csak rogzitbecsavarok, nem a beallitashoz
hasznaljak].

4. Ha a flirészlap felsé része el6rebillen [rés a szog felsd részénél], az asztal hatso részét felfelé kell
mozgatni. Egyszerlien lazitsa meg a beallitécsavart 3 és a két hatlapfeji csavart 2. A hatlapfeji csavarok
lazitasakor tgyeljen arra, hogy

egyenletesen meglazulnak. Ezutan hizza meg a beallitocsavart 1 és a két hatlapfejli csavart 4. Csak nagyon
apro beallitasokat végezzen. Az emel6csavarok kis mértékil beallitasa a teljes munkaasztal nagymértéki
elmozdulasat okozhatja. Déntse vissza a munkaasztalt 90 fokkal, rogzitse, és ellenérizze, hogy a flrészlap
merdélegesen all-e a munkaasztalra. Szilikség esetén ismételje meg a beallitast.

5 Ha a flrészlap fels6 része hatrafelé billen [rés a szdg aljan], az asztal elejét felfelé kell mozgatni. Ezutan
huzza meg a 3. allitocsavart és a két hatlapfeji csavart 2. Ezutan huzza meg az 1. allitécsavart és a két
hatlapfeji csavart 4.

Csak nagyon kis modositasokat végezzen. Az emel6csavarok kis mértéki beallitasa a teljes munkaasztal
nagymeértékl elmozdulasat okozhatja. Dontse vissza a munkaasztalt 90 fokkal, rogzitse, és ellenérizze, hogy
a flrészlap merélegesen all-e a munkaasztalra. Sziikség esetén ismételje meg a beallitast.

6 Ha befejezte a beallitast, enyhén huzza meg az allitécsavart 5 és a két hatszogletl szoritécsavart 6. Ne
hiuzza tul a csavarokat. Ez az acél tartélemez elhajlasat okozna, ami befolyasolhatja az elvégzett
beallitasokat.
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Allitécsavar és negativ elfordulas

A munkaasztal el van latva egy Utk6z6csavarral a munkaasztal elfordités utani gyors beallitdsahoz. Az
utkdz8csavar a negativ elfordito reteszhez ér. A negativ elfordito retesz feloldasa utan a munkaasztal -7
fokig elfordithaté.

A munkaasztal és az Utk6z8 dsszehangolasahoz a kdvetkezdképpen jarjon el.

1. Gy6z8djon meg réla, hogy a retesz megérinti az Utkdz6csavart.
2 Helyezze a keritést a munkaasztalra, és ellenérizze az igazitast.

3. Allitsa be az iitkéz6csavart eltérés esetén.

Megjegyzés: Az Utkdzbcsavar milliméterrdl milliméterre van beallitva.
4. Huzza meg és ellendrizze az igazitast.

5. Ismételje meg a fenti [épéseket a tovabbi beallitasokhoz.

Klemmmutter

Klemmschraube

9. a hibak orvoslasa

A szalagfiirész nem indul

1. Ellenérizze, hogy a be-/kikapcsold teljesen kihuzhato-e.

2. Ellenérizze, hogy a sarga biztonsagi dugo teljesen be van-e dugva.
3. Ellenérizze, hogy a halozati kabel csatlakoztatva van-e a dugaszhoz.
4. ellenbrizze, hogy van-e tapegység

(allitsa vissza a biztonsagi megszakitot).

5. Ellenérizze a megfelel feszlltséget.
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A gép nem allithaté le

Ez nagyon ritka eset. A gépet szamos biztonsagi berendezéssel lattak el ennek megelézésére. Ha ez mégis
bekdvetkezik, és a hibat nem tudja elharitani, forduljon szakemberhez. A gépet le kell valasztani az
aramellatasrol, és nem szabad elinditani, amig a hiba meg nem szlnik.

1. a be-/kikapcsold hibas. Cserélje ki a be-/kikapcsolot.

2. bels6é megszakito hibas. Cserélje ki a megszakitot.

A motor megprébal beindulni, de nem indul el

1. Ha a gép le van valasztva az aramellatasrol, nyissa ki az ajtét, és kézzel forgassa el a jarokereket. Ha a
jarékerék nem forgathato, deritse ki, hogy miért akadt el. Gyakori okok: tul szoros vezetéelemek, a
jarokerékben elakadt fa Allitsa be a vezetSelemeket, vagy tavolitsa el az elakadt anyagot.

2 Hibas mikodeési kondenzator. Cserélje ki a mikddési kondenzatort.

3. meghibasodott motor. Cserélje ki a motort.

A motor tulmelegszik.

A motort magas hémérsékleten valé mikodeésre tervezték. Ha tulmelegszik, belsé tulterhelés elleni
védelemmel rendelkezik, amely kikapcsolja. Lehilés utan a motor automatikusan Ujraindul. Ha a motor
tulmelegszik, varja meg, amig lehdil, és inditsa Ujra. Ha a motor folyamatosan kikapcsol, ellenérizze azt.
Gyakori okok: tompa flrészlap, a flrészlap anyaggal valé nagymértékil terhelése, eltomédott vagy
meghibasodott motorh(itd ventilator, eltom&dott motorhitd lamellak és tulzott kornyezeti hémérséklet.

Sipolé vagy nyikorgé hangok.

1. Ellenérizze, hogy a motorhiité ventilator nem ér-e a ventilatorfedélhez.
2. ellen6rizze a csapagyat.

3. Ellenérizze a hajtészijat.

4 Ellenérizze a vezetbéelemek helyes beallitasat.

A fels6 vezetdtengely tal szoros vagy tul laza.
1. tisztitsa és kenje meg.

2. Allitsa be a fogfésiit és a fogaskereket.

3. hajlitott allvany. Cserélje ki az allvanyt.

A flirészlap a vagas soran lelassul.

. meglazult a meghajtészij. Feszitse meg Ujra a meghajtészijat.

. tompa flrészlap. Cserélje ki a flrészlapot, vagy éleztesse meg.

. a feldolgozott anyag sebessége tul nagy. Lassabban adagolja az anyagot.

. elégtelen beallitas (a fa elakad a flrészlapon). Hasznaljon megfelel6 beallitasu szalagfiirészlapot.
. olaj vagy szennyez8dés a meghajtészijon. Tisztitsa meg vagy cserélje ki a meghajtoszijat.

. helytelendl beallitott megallé. Igazitsa ki az Utkdz6t.

O O~ ON -

A flirészlapot nem megfeleléen vezetik a futokerekek mentén.
1 Nem megfelel6 flirészlap. Cserélje ki a flirészlapot.
2. kopott jarokerék vagy felliletkezelés. Kezelje a jardkerekek felliletét.

A flirészlap rug.
Nem megfelel6 flrészlap. Cserélje ki a flrészlapot.
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A flirészlap kattog6é hangot ad ki.
Hibas hegesztési varrat. Csiszolja le a hegesztési varratot, vagy cserélje ki a flrészlapot.

A flirészlap tulmelegedett.

1. tompa fiirészlap. Cserélje ki vagy élezze meg a fiirészlapot.

2. a vagasi magassaghoz képest tul kicsi fogkdz. Hasznaljon megfelel6 fogosztasu szalagfiirészlapot.
3. tul merev vezetSelemek. Allitsa be a vezetéelemeket.

4. tul kemény fa. Cserélje ki a flrészlapot.

5 Tul vastag flrészlap a jarokerék atmérdjéhez képest. Cserélje ki a flrészlapot.

A gép vibral.

1. A gép helytelenil van beallitva. Igazitsa ki a gép alapkeretét.
2. sérult hajtészij. Cserélje ki a meghaijtoszijat.

Aramkori diagram
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Az alkatrészek bontasa
Felsd kerék szerelvény

Laguna part No s“ﬁﬁ::g e':a" Item Description Specification |Qty
Upper Wheel Assembly
PBAND1412-175-1 1412-101 Hex Nut M14x1.5- LH 1
PBAND1412-175-2 1412-102 Ball Bearing 6202LLU 2
PBAND1412-175-3 1412-103 C-Ring R35 2
PBAND1412-175-4 1412-104 PU Tire 1
PBAND1412-175-5 1412-105 Upper Wheel 1
e
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PBAND1412-175-6 1412-106 Upper Wheel Shaft 1
PBAND1412-175-7 1412-107 Upper Wheel Shaft Bracket 1
PBAND1412-175-8 1412-108 Special Nut 1
PBAND1412-175-9 1412-109 Socket Head Cap Screw 3/8-16UNCx5/8" | 1
PBAND1412-175-10 1412-110 Support Bracket 1
PBAND1412-175-11 1412111 Hex Cap Screw M10x1.5x80mm | 2
PBAND1412-175-12 1412-112 Flat Washer 3/8" 4
PBAND1412-175-13 1412113 Upper Wheel Bracket Base 1
PBAND1412-175-14 1412-114 Nylon Inserted Lock Nut M10x1.5 2
PBAND1412-175-15 1412-115 Pointer 1
PBAND1412-175-16 1412-116 Special Bolt 2
PBAND1412-175-17 1412117 Spring 1
PBAND1412-175-18 1412118 Bracket 1
PBAND1412-175-19 1412119 Pin B4x20mm 1
PBAND1412-175-20 1412120 Adjusting Screw 1
PBAND1412-175-21 1412121 Blade Tension Arm Assembly 1
PBAND1412-175-22 1412122 Support Block 1
PBAND1412-175-23 1412-123 Plate 1
PBAND1412-175-24 1412124 Handle 1
PBAND1412-175-25 1412125 Door Hinge Set 2
PBAND1412-175-25-1 1412-125.1 Door Hinge, Left 2
PBAND1412-175-25-2 1412-125.2 Door Hinge, Right 2
PBAND1412-175-25-3 1412-125.3 Socket Head Cap Screw M5x0.8x35mm 2
PBAND1412-175-25-4 1412-125.4 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 2
PBAND1412-175-26 1412126 Screw M3.5x10mm 4
PBAND1412-175-27 1412127 Hex Nut #10-24UNC 4
PBAND1412-175-28 1412-128 Lock Washer #10 4
PBAND1412-175-29 1412129 Flat Washer #10 4
PBAND1412-175-30 1412130 Tracking Window 2
PBAND1412-175-31 1412131 Screw gl:)JNCXﬂZ" 4
PBAND1412-175-32 1412-132 Hex Nut 1/4-20UNC 1
PBAND1412-175-33 1412133 Door Stud 1
PBAND1412-175-34 1412134 Tension Gauge 1
MBAND14BX110-175-35 | 14BX110-175-1356 | Phillips Flat Head Screw M3x0.5x6mm 6
MBAND14BX110-175-36 | 14BX110-175-136 | ON/ OFF Switch 1
PBAND1412-175-37 1412137 Screw M5x0.8x16mm 2
MBAND14E3:(220-250-33- 1412-164 Plate 3
PBAND1412-175-39 1412-139 Washer, Lock-Int. Tooth M5 3
MBAND14BX220-250-40 | 14BX220-250-140 | AC Contactor 1
PBAND1412-175-41 1412141 Hex Cap Screw 1/4-20UNCx5/8" | 4
PBAND1412-175-42 1412-142 Lock Washer 14" 4
PBAND1412-175-43 1412-143 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" | 2
PBAND1412-175-44 1412-144 Hand Wheel 1
PBAND1412-175-45 1412-145 Screw 1/4-20UNCx3/4" | 1
PBAND1412-175-46 1412146 Lock Knob 1
MBANDMBJ&UZD-ZSD-‘!?- 14BX 22LOJ-K250-147- Saw Body 1

e
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PBAND1412-175-48 1412-148 Lock Knob 1
PBAND1412-175-49 1412-149 Adjusting Knob 1
PBAND1412-175-50 1412-150 Tension Label 1
PBAND1412-175-51-UK 1412-151-UK Upper Door 1
MBAND14BX110-175-52 | 14BX110-175-152 | Logo Label 1
PBAND1412-175-53 1412-153 Hinge Cover 1
MBAND14BX110-175-54 | 14BX110-175-154 | Emergency Stop 1
PBAND1412-175-55 1412-155 Warning Label(not shown) 1
MBAND14BX110-175-56 1412-213 Lock Washer 516" 7
MBAND14BX110-175-57 1412-211 Flat Washer 5M6" 6
MBAND14BX110-175-58 1412-338 Hex Nut 5/16-18UNC 6
PBAND1412-175-59 1412-159 Carriage Bolt 15:31[.?;!0:(51‘8" 6
PBAND1412-175-60 1412-160 Upper Wheel Bracket Left Side 1
PBAND1412-175-61 1412-161 Upper Wheel Bracket Right Side 1
MBAND14BX110-175-62 | 14BX110-175-162 | Control Panel 1
MBAND14BX110-175-63 | 14BX110-175-163 | Handle 2
MBAND14BX110-175-64 | 14BX110-175-164 | Hex Cap Screw M4x0.7x12mm | 2
MBAND14BX110-175-65 | 14BX110-175-165 | Hex Nut M4x0.7 3
PBAND1412-175-66 1412-166 Screw M4x0.7x12mm | 1
MBAND14BX220-250-67- | 14BX220-250-167-

UK UK Connect Bracket 1
MBAND14BX220-250-68 1412-163 Screw M4x0.7x12mm | 4
MBAND14BX110-175-70 | 14BX110-175-170 | Plate 1
MBAND14BX220-250-71 1412-162 Screw M3.5x0.6x12mm| 4
MBAND14BX220-250-72- | 14BX220-250-172- | Connectors for Junction Boxes 2

UK UK (not shown)

Also6 kerék és motor szerelvény
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Laguna part No suzs::ﬁ;e’:art Item Description Specification |Qty
Lower Wheel and Motor Assembly
PBAND1412-175-2-1 1412-101 Hex Nut M14x15-LH | 1
PBAND1412-175-2-2 1412-102 Ball Bearing 6202LLU 2
PBAND1412-175-2-3 1412-103 C-Ring R35 2
PBAND1412-175-2-4 1412104 PU Tire 1
PBAND1412-175-2-5 1412-205 Lower Wheel 1
PBAND1412-175-2-6 1412-206 Poly-V Belt 1
PBAND1412-175-2-7 1412-207 Motor Pulley 1
PBAND1412-175-2-8 1412208 Set Screw ?glfl;ICx&'B" 2
PBAND1412-175-2-9 1412.209 Key 6x6x40mm 1
MBAND14BX110-175-2-10| 14BX110-175-210 | Flat Washer 114" 2
PBAND1412-175-2-11 1412-211 Flat Washer 5/16" 2
MBAND14BX110-175-2-12| 14BX110-175-212 | Spindle Pulley 1
MBAND14BX220-2502- | 14BX220-250-213- | o ;
13-UK UK
MBAND14BX110-175-2-14| 14BX110-175-214 | Phillips Flat Head Screw fgf" SUNCxt- | o
PBAND1412-175-2-15 1412-215 Lower Spindle 1
PBAND1412-175-2-16 1412-216 Hex Cap Screw M5x0.8x30mm | 2
PBAND1412-175-2-17 1412-129 Flat Washer #10 6
PBAND1412-175-2-18 1412-218 Brush 1
PBAND1412-175-2-19 1412-140 Hex Nut M5x0.8 4
PBAND1412-175-2-20 1412220 Insert Block 1
PBAND1412-175-2-21 1412-221 Shelf 1
PBAND1412-175-2-22 1412-222 Hex Cap Screw M5x0.8x8mm | 2
PBAND1412-175-2-23 1412126 Screw M3.5x0.6x10mm| 2
PBAND1412-175-2-24 1412125 Door Hinge Set 2
PBAND1412-175-2-241 1412-125.1 Door Hinge, Left 2
PBAND1412-175-2-24-2 1412-125.2 Door Hinge, Right 2
PBAND1412-175.2.24-3 1412-125.3 Socket Head Cap Screw M5x0.8x35mm | 2
PBAND1412-175.2.24-4 1412-125.4 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 2
MBAND1;53_53(20-250-2- 143x223-:50-225- Lower Door ]
PBAND1412-175.2-26 1412-226 Lock Knob 2
PBAND1412-175.2.27.UK | 1412227.UK | Lower Blade Guard 1
PBAND1412-175-2-28 1412-228 Screw 1/4-20UNCx3/4" | 1
PBAND1412-175-2-29 1412-229 Plate 1
PBAND1412-175-2-30 1412132 Hex Nut 1/4-20UNC 1
PBAND1412-175-2-31 1412133 Door Stud 1
PBAND1412-175-2-32 1412-232 Flat Washer 114" 1
PBAND1412-175-2-33 1412-233 Nylon Inserted Lock Nut 1/4-20UNC 1
PBAND1412-175.2-34 1412146 Lock Knob 1
PBAND1412-175-2-35 1412-145 Screw 1/4-20UNCx3/4" | 1
PBAND1412-175-2-36-UK 1412-236-UK Plate 1
PBAND1412-175-2-37 1412-237 Screw glﬂhc-a . 2
PBAND1412-175.2-38-UK |  1412-238-UK | Strain Relief PG-13.5 2
MBAND1;:5§20-250-2- 14BX223-'?50-239- Votor Cord )
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-240- Power Cord 1
40-UK UK
PBAND1412-175.2-41 1412241 Hex Cap Screw 3/8-16UNCx1"
PBAND1412-175-2-42 1412-242 Flat Washer 318" 6
-
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PBAND1412-175-2-43 1412243 Lock Washer 318" 5
PBAND1412-175-2-44 1412244 Hex Nut M14x1.5 1
MBAND14BX220-2502- | 14BX220-250-245- | (0 ]
45-UK UK
PBAND1412-175.2-45MF | 1412-245MF Motor Fan (not shown) 1
PBAND1412-175-2-
45MFC-UK 1412-245MFC-UK | Motor Fan Cover (not shown) 1
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250- .
45JB-UK 245)B-UK Junction Box (not shown) 1
MBAND14BX220-2502- | 14BX220-250- .
45)BC 245)BC Junction Box Cover (not shown) 1
PBAND1412-175.2-45MB |  1412-245MB | Motor Break (not shown) 1
PBAND1412-175-2-45RR |  1412-245RR Rectifier (not shown) 1
MBAND14BX220-2502- 114Bx220-250-2455C| Start Capacitor 150MF 250VAC | 1
MBAND14BX220-250-2- |14py590.250.245RC| Running Capacitor 35uF 400VAC | 1
45RC-UK
PBAND1412-175-2-46 1412-246 Spindle Holder 1
PBAND1412-175.2-47 1412247 Adjusting Screw 4
PBAND1412-175-2-48 1412-248 Hex Cap Screw gﬁs;“"""c"" 4
PBAND1412-175.2-49 1412-249 Flat Washer 314" 1
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-250- | .
50-UK UK Switch Cover 1
MBAND14BX110-175-2-51| 14BX110-175-251 | Hex Nut M6x1.0 2
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-252- | . .
52.UK UK Limit Switch Cord 1
MBAND14BX110-175-2-53| 14BX110-175-253 | Hex Cap Screw 3/8-16UNCx3/4" | 1
MBAND14BX110-175-2-54| 14BX110-175-254 | Hex Cap Screw M6x1.0x35mm | 2
MBAND14BX110-175-2-55 1412336 Hex Nut 3/8-16UNC 3
MBAND14BX110-175-2-56| 14BX110-175-256 | Foot Brake 1
5/16-
MBAND14BX110-175-2-57| 14BX110-175-257 | Socket Head Cap Screw TBUNC X1/ 2" 1
MBAND14BX110-175-2-58| 14BX110-175-258 | Hex Cap Screw Tge BUNCx1- 1
MBAND14BX110-175-2-59| 14BX110-175-259 | Spring 1
MBAND14BX110-175.2-60| 14BX110-175.260 | Limit Switch 1
MBAND14BX110-175-2-61| 14BX110-175-261 | Screw M3x20mm 2
MBAND14BX110-175-2-62| 14BX110-175-262 | Screw 1/4-20UNCx3/8" | 2
MBAND14BX110-175.2-63| 14BX110.175.263 | Brake Assembly 1
WMBAND14BX110-1782- | 148X110-175-263P | Brake Pad (not shown), 2 pieces
MBAND14BX110-175.2-64| 14BX110-175-264 | Disc 1
MBAND14BX110-175-2-65| 14BX110-175-265 | Inner Cable (not shown) 1
MBAND14BX110-175-2-66| 14BX110-175-266 | Housing (not shown) 1
MBAND14BX110-175-2-67| 14BX110-175-267 | Plate 1
MBAND14BX110-175-2-68 1412-507 Socket Head Button Screw 3/8-16UNCx1" | 4
MBAND14BX110-175-2-69 1412-508 Rubber Pad 4
MBAND14BX110-175-2-70| 14BX110-175-270 | Socket Head Button Screw M5x0.8x12mm | 3
MBAND14BX220-250-2-71 1412163 Screw Max0.7x12mm | 4
MBAND14BX110-175-2-72| 14BX110-175-272 | Spacer 2
MBAND14BX110-175.2.73| 14BX110-175-273 | Plate 1
MBAND14BX220-250-2- | 14BX220-250-274- | Bracket-Safety Interlock Switch ]
74-UK UK Pin
MBAND14BX110-175-2-75| 14BX110-175-275 | Plate 1
MBAND14BX110-175-2-76| 14BX110-175-276 | Spacer 2
MBAND14BX110-175-2.77 1412250 Strain Relief PG-11 1
MBAND14BX110-175-2-78 1412256 Strain Relief PG-9 3
=
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MBAND14BX220-250-2-

14BX220-250-279-

Safety Interlock Switch Cord

-

79-UK UK

MBAND14BX110-175-2-80 1412-261 Screw M4x0.7x30mm | 2
MBAND14BX110-175-2-81 1412-262 Safety Interlock Switch QKS8 1
MBAND14BX110-175-2-82 1412162 Screw M3.5x0.6x12mm| 4
MBAND14BX110-175-2-83 1412-166 Screw M4x0.7x12mm | 1
MBAND14BX110-175-2-84 1412-164 Plate 3
MBAND14BX110-175-2-85 1412-260 Safety Interlock Switch Pin 1
MBAND14BX110-175-2-86 1412-258 Screw M4x0.7x6mm | 4
MBAND14BX110-175-2-87 1412168 Hex Nut M4x0.7 1

Asztal és Uitk6zd szerelvény
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Supplier part

IGM

Laguna part No number Item Description Specification |Qty
Table and Fence Assembly
PBAND1412-175-3-1 1412-301 Aluminum Fence 1
PBAND1412-175-3-2 1412-302 Plastic Adjusting Screw 1
PBAND1412-175.3-3 1412-303 Fence Body 1
PBAND1412-175-3-4 1412-304 Lock Knob 2
PBAND1412-175-3-5 1412-305 Socket Head Cap Screw fgSNme.. 3
PBAND1412-175-3-6 1412-213 Lock Washer 5/16" 10
PBAND1412-175.3.7 1412-307 Fence Head 1
PBAND1412-175-3-8 1412-308 Lock Knob 1
PBAND1412-175-3-9 1412-309 Lock Bar 1
PBAND1412-175-3-10 1412-310 Set Screw M4x0.7x4mm | 4
PBAND1412-175-3-11 1412-311 Table Insert 1
PBAND1412-175-3-12 1412-312 Table 1
PBAND1412-175.3-13 1412-313 Scale 1
PBAND1412-175-3-14 1412-314 Scale Plate 1
PBAND1412-175-3-15 1412-315 Hex Cap Screw M5x0.8x10mm 2
PBAND1412-175-3-16 1412-129 Flat Washer #10 2
PBAND1412-175-3-17 1412-317 Bushing 2
PBAND1412-175-3-18 1412-318 Socket Head Cap Screw 5/16-18UNCx2" | 2
PBAND1412-175-3-19 1412-319 Steel Tube 1
PBAND1412-175-3-20 1412-320 Scale 1
PBAND1412-175-3-21 1412-321 Trunnion 2
PBAND1412-175-3-22 1412-322 Hex Cap Screw M10x1.5x50mm | 2
PBAND1412-175-3-23 1412-323 Slide Block 2
PBAND1412-175-3-24 1412-324 Flat Washer 1/4" 6
PBAND1412-175-3-25 1412-142 Lock Washer 1/4" 3
PBAND1412-175-3-26 1412-326 Socket Head Cap Screw M6x1.0x16mm | 6
PBAND1412-175.3.27 1412-327 Pointer 1
PBAND1412-175-3-28 1412-328 Screw M5x0.8x8mm | 1
PBAND1412-175-3-29 1412-329 Bracket 1
PBAND1412-175-3-30 1412-242 Flat Washer 38" 2
PBAND1412-175-3-31 1412-331 Lock Handle 2
PBAND1412-175-3-32 1412-332 Hex Cap Screw fﬂf‘”u"c"" 3
PBAND1412-175-3-33 1412-333 Set Screw ?:lfl:lcma" 2
PBAND1412-175-3-34 1412-334 Hex Cap Screw gﬂg-nuncm. 3
PBAND1412-175-3-35 1412-335 Hex Cap Screw 3/8-16UNC*2" | 1
PBAND1412-175-3-36 1412-336 Hex Nut 3/8-16UNC 1
PBAND1412-175-3-37 1412-337 Phillips Flat Head Screw M4x0.7x8mm | 1
PBAND1412-175-3-38 1412-338 Hex Nut 5/16-18UNC 1
PBAND1412-175-3-39 1412-211 Flat Washer 516" 1
PBAND1412-175-3-40 1412-340 Lock Handle 1
PBAND1412-175-3-41 1412-341 Rubber Cover 2
PBAND1412-175-3-42 1412-342 Set Screw 1/4-20UNCx1/4" | 2
-
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Felso és alsé fiirészlapvezetd szerelvény

Supplier part . . )
Laguna part No number Item Description Specification |Qty
Upper and Lower Blade Guides Assembly
PBAND1412-175-41 1412-401 Lock Knob 1
5/16-
PBAND1412-175-4-2 1412-208 Set Screw 18UNC x3/8" 2
PBAND1412-175-4-3 1412-143 Set Screw 1/4-20UNCx3/8" | 1
PBAND1412-175-4-4 1412-404 Hand Wheel 1
PBAND1412-175-4-5 1412-405 Handle 1
e
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PBAND1412-175-4-6 1412-406 Pointer 1
PBAND1412-175-4-7 1412-407 Screw 1/4-20UNCx3/8" | 1
PBAND1412-175-4-8-UK 1412-408-UK Upper Blade Guard 1
PBAND1412-175-4-9 1412-409 Height Scale 1
PBAND1412-175-4-10 1412-410 Magnet 1
PBAND1412-175-4-11 1412-411 Guide Bar Bracket 1
PBAND1412-175-4-12 1412-412 Socket Head Cap Screw 152.'.5'1 8UNCx1- | ,
PBAND1412-175-4-13 1412-413 C-Ring s12 1
PBAND1412-175-4-14 1412-414 Worm 1
PBAND1412-175-4-15 1412-415 E-Ring E8 2
PBAND1412-175-4-16 1412-416 Gear Base 1
PBAND1412-175-4-17 1412-417 Bushing 1
PBAND1412-175-4-18-UK 1412-418-UK Shaft 1
PBAND1412-175-4-19 1412-419 Gear 1
PBAND1412-175-4-20 1412-420 Plate 1
PBAND1412-175-4-21-UK 1412-421-UK Special Screw 4
PBAND1412-175-4-22 1412-422 Guide Bar 1
PBAND1412-175-4-23 1412-423 Socket Head Cap Screw 1/4-20UNCx5/8" | 4
PBAND1412-175-4-24 1412142 Lock Washer 1/4" 2
PBAND1412-175-4-25 1412-425 Lock Knob 4
PBAND1412-175-4-26 1412-426 Ceramic Guide 8
PBAND1412-175-4-27 1412-427 Adjusting Block 4
PBAND1412-175-4-28 1412-428 Fixed Block 2
PBAND1412-175-4-29 1412-429 Lock Knob 1
PBAND1412-175-4-30 1412-430 Ceramic Guide 2
PBAND1412-175-4-31 1412-431 Support Shaft 1
PBAND1412-175-4-32 1412-432 Guide Bracket 1
PBAND1412-175-4-33 1412-433 Lock Handle 1
PBAND1412-175-4-34 1412-434 Support Shaft 1
PBAND1412-175-4-35 1412-435 Lock Knob 1
PBAND1412-175-4-36 1412-436 Socket Head Button Screw 1/4-20UNCx1/2" | 2
PBAND1412-175-4-37 1412-437 Base 1
PBAND1412-175-4-38 1412-438 Special Bolt 2
PBAND1412-175-4-39 1412-439 Steel Ball 1
PBAND1412-175-4-40 1412-440 Hex Cap Screw 5/16-18UNCx1" | 4
PBAND1412-175-4-41 1412-213 Lock Washer 516" 4
PBAND1412-175-4-42 1412-211 Flat Washer 516" 4
PBAND1412-175-4-43 1412-443 Guide Plate 1
PBAND1412-175-4-44 1412-116 Special Bolt 2
PBAND1412-175-4-45 1412-445 Slide Guard 1
PBAND1412-175-4-46 1412-446 Screw M4x0.7x8mm 2

KIEGESZITOK: Mobilitasi rendszer (opcionalis)

24,
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Supplier part

Laguna part No number Item Description Specification |Qty
Mobility System: Optional
PBAND1412-175-6-1 1412-601 Rod 1
PBAND1412-175-6-2 1412-232 Flat Washer 1/4" 6
PBAND1412-175-6-3 1412-603 Socket Head Cap Screw a2t UNCXT |
PBAND1412-175-6-4 1412-421 Socket Head Button Screw ?j:L?;ICxﬂZ" 2
PBAND1412-175-6-5 1412-605 Flat Washer 516" 11
PBAND1412-175-6-6 1412-606 Nylon Inserted Lock Nut 1/4-20UNC 2
PBAND1412-175-6-7 1412-607 Fixed Plate 1
PBAND1412-175-6-8 1412-608 Wheel Bracket 1
PBAND1412-175-6-9 1412-609 DU Bearing MB1620DU 1
PBAND1412-175-6-10 1412-610 Spring 1
PBAND1412-175-6-11 1412-611 Caster 1
PBAND1412-175-6-12 1412-612 Spacer 2
PBAND1412-175-6-13 1412-613 Flat Washer M5 1
PBAND1412-175-6-14 1412-614 Screw M5x0.8x20mm | 1
PBAND1412-175-6-15 1412-615 Connecting Plate 2
PBAND1412-175-6-16 1412-616 Foot Pedal 1
PBAND1412-175-6-17 1412-617 Socket Head Button Screw 1/4-20UNCx3/8" | 2
PBAND1412-175-6-18 1412-618 Plate 1
PBAND1412-175-6-19 1412-619 Spacer 2
PBAND1412-175-6-20 1412-620 Support Plate 1
PBAND1412-175-6-21 1412-621 Support Plate 1
PBAND1412-175-6-22 1412-622 Rod 1
PBAND1412-175-6-23 1412-623 Wheel 2
PBAND1412-175-6-24 1412-624 Retaining Pin R8 2
PBAND1412-175-6-25 1412-125.4 Nylon Inserted Lock Nut M5x0.8 1
PBAND1412-175-6-26 1412-626 Bushing 2
PBAND1412-175-6-27 1412-627 Socket Head Button Screw 15,;IL?I'NICX314" 7
PBAND1412-175-6-28 1412-628 Knob 1
PBAND1412-175-6-29 1412-629 Support Plate 1
PBAND1412-175-6-30 1412-630 Hex Cap Screw M8x1.25x70mm | 1
e
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